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e DDR-LRGABNZUNCEDPROITET: Anstelle der auf Zeichnung 1032-kn
C . : : N Blatt 4 und 5 getroffenen Festle~
- S = gungen gelten ﬁachfolgend angefuehr— :

te Aussagen'
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v Sicherheltseingchluas eines Hernkraof
i1 des sicherheitsrelevanten ! mfa“ .
rung  der’ hel den unterstellten P 3

m' Primaerkreislsuf und/oder seinen Hil

-{JZtcn rudJ.Ou;n. tlven I’Tuklif‘f_en.
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1 o 0 Die n0uhenalée Ruecl lo¢bung dieger Stoffe und die Ausle~

i ‘ sungsparameter sind vom in der gewandten Sicherheitskom-

: zeption fes tec]eguen toerfall,der mbximalen Stoerfal llkom-

S ' o - bination, den qﬂ1@§0n%uCZ1flSQh64 Parametern, dem r&»vaus

A4 . . resultierenden Stoerfdllablauf sowid
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* Dabet. ecrfolpst der MNa bw?l der Leckrate bhed dem maximalon
o - - lavaricdruck von 0,407Pa durch die integrale Dichtheitnprue-
!ﬁ o fung wnd der Machweis der moechanisechen Testigk elt durch die
S P Pegtigkeitopruefung ‘(1 5% D00 :

) Hav

LLooE

.



g}

e D memaay meenan s

1.2) Beschreibung des Sicherheitseinschlusses

sy . . —-m“ﬂ—hm-m-”ﬁ-m——-ﬂ—ﬂ_m—-‘—-—-—o-u—““—--—--———--‘-—
-

enomben hermetischen Dereich. im,KKH stendal zehoeren
nde Unfacnge dcu Conualnmenbg '

~ Gesamtbereich ﬂcu Containments oberhn lh +13,2m

Jum g
a

folg

- ( zylindrischer Teil: Poocnllne? und- hupyel) : .
- Hors aou?ﬂhavariebedqolt GA 201 ,
- Hauptsehleuse { Yote -r36,_. ) .
.~ Havariocsoe 11(’""‘0 ( Yote 19,34 ) . - -
- Transportkor sidor A 401 . co- -
~ . =DPo ruononschlcusc GA 101 ' Co

I .
Der 'Nachfois‘ dexr 7vlaesszgen Lockrate (- AonuhmenLueLung )]
ven 0,1.Vel %/d Bezicht sich auf das freie Volumen von

67, *103.gnd wif asst

den Fe% mthereich des Containments oberhalb
413,2m ( geschlossene Trangportluke) und
den Borsacurchavarichae hacl cer GA 201:

- . -
Integrale Begtondteile der Uc“m“tlh sind alle Bauteile, die
mit der hermetischen Stahlaus flpzduna le Cron e dos herma-
tischen Bereiches bilden, 4.h.' den Uebertritt von ledien aus -
- dem hermetischen Percich in den ﬂﬂCﬂihuTWet .schehh Bereaich
'vcrhlndern. T,
< . ' .
Dadu geh occrens . : N o
=~ Stahlauskleidungen einschli sglzch der Schweigo-
verbindwigen T ' .
o ~ hermetische Tueren und Lukesn
- AbspcrraxﬂgtuLCu in den ROLTIClbUV”CH ant der
irenze des hermetischen Bereiches S
-+~ hermetische Xahelversat toteile ( FEDR )
t e‘AhspefrhrIQLuan dcr Lbeftunbu*rsteme .

1) Int cblulc ﬁlchtheluq ruefung
Héfmetisches.Voluwen C Y 67200 m3 .
zulaessige Leckrate 0,1 Vol /4 = 67,2 m”/d

+ - bel elnem max. Pruefdruc von 0,4¢ ﬂPa ' '
1.3.2) Festig {eltsdruckprobe o
' : 3 .
Hermetbigsehes Volumen - 67200 m°

max. Pruefdruck o .. 0,5 ‘3' pA 1,
Verformngs— wnd Festigke 1tsﬁcssun”en e h
der Ba der DDQXE“T '
p ,
1.3.3) Lechratenauftellung der hlnaelelemente des hermeti—

) "-“--17 ------------------ TToTTTEmmmmmETEE [
-
Anzahl | Lgckratc | Prowent an fe-
: * ,___,__J_@_él____,g,geﬁ;l;etaete____
I, Teehnol . Augsruesiungen b |
' 1. " Rohrleitunsen o [
7.1 ueber Hohrleitungs- 161 | 10 | 14,882

|
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Anzahl | Lgokrate | . Prozent an Ce-

_ | ‘m” /a8 - [ &e w*]oonTUUV
~ armaturen - - | | f
1.2 " ueber Stopfbuchsen der 52 | 8,057 | 13,329
S Armaturﬂn ( ausgo- ] B
nommen Trang nort] or— | I
ridor ) _ | l 7
1.3 Machte dex Hermeti- 161 | — I e ke
Yigchen Pu¢cutuoh~ j ; ]
. rung . | | . _
o, Hauptschl cugse(436,0%m) -1 | 0,02 ] 0,03 ,
3. Hav riegel 10usc(k19}°ﬂm) 1 a,02 ] 0,03
L, énsporuluke_, R R 0,0024 | 0,004
_ 19 | /
- “
II. - Ausrucstungen der Hei- | L }
© o zung wd Lueftung ‘ f 1
1. Leckagen durch herme— . | !
S tische Klapncq S | -1 -
J4; LOO ‘ 4 0,602 ] 1,029
p 200 . A1 0,058 10,086 ___
. ! 8,525 " | 12,686
TXII. 'Iec;"ron durch’ Kabelw | = |
durchfuohrungcn S ] | L
By PMER, DT B 708 | 4,7 1. 2,529
‘TV. Leckagen der bauli- ! !
. chen Xonstruktion _i_- - ;
(. Schweinsunaehic R [
1. Avstenit (04 201 1 [
: (keine Pauleist: 1 f |
2. CegStaml - - i
LTACE A Toi £ N 3/ 4 Mne?
B tifJaSb.".L.. O.7 ¢ M7/ a RV
1.4) Prueffor&e;unacn UM Fachwels der Leckraten der Ein-—
zelelemente .
104, 4)chhtheltmnrucfunb der GChwelssnachto der hermetlgchen
Stahlauskleidung . .
L e am Mmoo et mm ww m s a — s am e e v e A oW e v A A e e der A W T e e e v O% e e er e e e s e as

b
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Dic Druoffordcrunbon gelten fuor allce uohw01 naehte (Verks

und Monhagenachic) der hermetizchen S+ﬂh1u skleidung cin—
oo hll\.. --Jm3 1o ‘\ dQJ- Ilu hte ARG S }H:‘}’l ‘IDTHU t -i Cl}: chn I.U'ld E '&}‘11 —_
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auuu]cjdung in Unfang der PTOJGTie.oonacrochw01dnungen he-
duorlen 1n jedem TFall -einer gesonderten Erlaubnisz des GAN.

1.4.1, 2}Zu1ae351ge Leckrate \

3 beotrs aegt der anteilige Leckatr rom fuer alle
P ‘ > ccs Havor rie lol@lisicrungssystens 37,975m- /4
[ = : o (cntmnlechend 1,58m”/h); bed ciner Gesamblaenge von
- - : 40, OOO ™ davon nonbu,onncnto 28,000 m N
'. . " > “}-St‘_ut uu.c:.CdLC ’1&.-000 Iﬂ ’ i : ’ -

G)'

: A

g - Werkstattnochte: Unbter Kerkstmuuaedlngungcn [auctionaer
; b o . ' md geschuctzt vor Witteruns scinfluesgen,
3 A ' , uebersichtlicher }rhbjunplhuz, normal e
A S ¢ A ausreichende ) pe}eucntung und Luft-

;- . . R . . Ve T’}taeltniﬂ »Je, m}.ltm uCh\ is8en iﬁ r_..lh'('___l»ﬂgo"‘

b _ ‘ S position -] hergestellte.Schweissverbin-
P - N : : duagen - o

t Die wnter glelchep Bedinzungen euf den Vormontageplaetzen
, der Baustelle hex rcstelTUen Naehte gelten ehenfolls. als

- I Tr':\ 1 f,"'—‘h‘LJu'.i- ey e ' '

i i IR u_fluou.ur,” . L .
{ - : : .
: ‘Werkstatinachic werden mit.einer verfahrensbedingten Dicht-—
| ~heit von - PR ' : :
, :

1077 mbar 1/s ( bexs. aul 0,1 HPa ) eingestuft.

~ M1t der Annahme von 10 Leckstellen pro_Me%er Schweissnaht

(verbleibende Leckstellen unterhall der Nachweisgrense )
'ergib* sich ein Leckstrom ( be ogen aul den Pruefdruck von
O IPa ): ' .
’._, ol ek -

Tuer 1 .R00, a Ve rkstmuhpuehge ergibt sich ein Leckstrom wvon
'zi"ﬂ.fn:uzn—’ ot O

- Montegennehteor Als Toatagensehte werden alle Sehweissnachic
‘der hermetischen aontur,‘die am Einbauort
/ . - oder auf dem Vormontageplats unter Monboge-
- bedlingiungen ausgelfuehrt weren‘(‘Schweissen
hauntasechlich in. Zwonssnosition, eingo—
schracnkte Bagehbarleit, kein, unfansender
o Witterungsschuts usw.) eingestuft.
Zur Pruefung bsw. zum. Nachweis der Dichthelt sind Pruefver
fahren =mu verwenden, fuer die Prucfhohlzracume ( Prueflan-
o mern z.E. Doppellaschenstoesse ) notwendig sind. D.h., alle
Nontsgeschweisonoehte sind als Doppelleschenstoesse oder
mit andersartigen Pruefhohlracumen auszubilden. .
. g - a '7~l‘3 P Y R N
; Gesamtl ecksbrom 20,008 m /A =1,500 m/h L ————
§§= Arvon wﬁ-.«bf.fuﬂJ;-n.wnr,lTL.ﬁ N D N B B .-,13 2R :
PR AL AL W b b vlic B L .,‘.:.z‘;'_-_'..‘.:_’_._..f:..;.'.z:.'.:‘..:5-'....'...‘.... ______ -
2 ~ . .

verbl eiben fuer. : " - ,
282,000 m oncagCﬂuohtL 37 151 m~/d = 1,5477 o'/ h.

i - TRs e?gibt stch damit ein Teclkotrom ro m Schweisoneht von

'
)

Fi3
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1,33 % 10 3 m3/d m oder 5,53 * 107~ m3/h pro m.’
Bei der Unterstellung von 10 Leckstellen'ergib%_sich ein
milaessiger Leckstrom von .~ ' '

e N ——— — i o s wa oe o mw me am M e e A oma am

) IR
1.33.%: HB/Q pro m = 5,53 * 10 @34’,Dro .

. 72.) Anweisungen[( Die allgemeinen Anweisungen nach,Zeich—

. nung 1032--Im RBlatt 4 und 5 werden im Rahmen der DDR- Er-
gaenzungspro jektierung wie folgt praezisiert:)(Debel wor—
den die auf DDR- Yorschriften ungesehlueaselten oder praemi-
sierten Aussogen des sowjetischen Projektes mit ginem "%

5

Yy . zekennzeichnct. )] A _ , ,
- ot -“w-”_"“““‘f'_““=‘--" “““““““““““ ""'.'"""'--"" ----- “‘"”--"""""""--'-"‘-""""
. 1.Das -vorliegende Projekt " Uchersichtasunterlagen Herme—
.- - %ibkeche Xontur Ruumﬂuppcn, Pordcr“nbo“” £ilt als eine Vor-
allgemeinerung der -baulichen:Tcile des Progcxte { siehe
¢ Liste -dex whnv5uuntef1abcn ) dim Teil der Porderungen an das
Lo Metall wnd die DCHUC¢uuﬂLGute der hermetis cnon K_ﬂtu . ’

2. Die her 1etische'Kontur_('éiehe-Schema\Blatt”Q ) ist
‘ein Bestandteil des Systems der Lokalizierung der Havaz
folgen und wnfasst die hermetisierende Auskleidung, .
Durchfuchrungen, Luken, Tore, Schleusen, Ab pe“rmrmatuien.

"io—

*3, Die hermetische Yontur kann waehrend des %etwlcbes mit
- einem Druck von 0,05 bis 0,40 MPa 4,  =150" bgaufl -
! schlagt und cinen intensiven Periecstling durch Borsceurcloc—

- sung mit einer Wonzentratrion von 16g/%g, Kaliumionen von
' - 4 bisg Eﬁ/lk,, Hydrazinhydrat von 0,1 bif 0,15 /db mit elner
: :cncpraubr von 209(¢-bis 150° und c¢iner. spc '

_schen Aktivitaet bis 1y /1l witerzogen werden.Die herme~

tische Xontur wird zum ] T

L . tact in Bezmug auf . dic

0,55 'Pa geprucft, Das
lieferungen ( Crundz

BA dexr DBR, IfI, era
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#4, Die hermetizche Kontur wird vor 6€r Inbotrlﬂbnmume auf

Tichtheid miv ainen Lufftucbordruck wvon 0,40 IPo nach ciner
-speziell dazu vom AC mu ercrbewtepden Hethodik genrueft,
Die hermetigierende Auskleidung :der Pussboeden und Vnende im
Raum €A 201 wird erst oiner ibsaerdruckPLore imm Laufe wvon
. 45 Stunden unbtersogen. Tm Yerlouf der Prucfung darf keine
1hPun skeltsatandsenkung auftreten,
. *5.Die mulscssige fcesambleckrate durgh dle_KothruPtlon n der

hermetiochon Konmbuwr be1ruogu 67,2 m7 pro Tag bel dem
Havariedruck. - o

Me zmulacospige chamtlcchiate,iurc’ tie Schweisgverbindungen
der. hermetizdicrenden Auglloiﬁunb ( Bouteil des Projeltes
der hermelinchen Wonbur Yann hocchstenns 56,517 der muleca—

'ﬁlﬁEH Fcucrtlockagc ‘durch die ncrmetigc} 'Kontur‘bCuragen.'
f
*G. Material der HOﬂuhruLtjon n des Baubteiles der hermeti-—
schen Iontur :( fuer jedes Nlement in bhestimmben Grundsatz—
usfuchrungsanichnungen festgelegt) ' | ' '



R i e

Gemaess TOL 43 275/01 Punkt 5. L}duéchn nur Crundwoﬂ:Qtoffo
mitjAbnahwc“oagnis B (AZR) nach TCEL 16 988 und m:i gewac%

et i e e ormer ot noman oo e o e

P s et R

loiu—[/(‘ chr LIC‘}lN

isoeignung verwendet wenden.

‘Bleche mucasen nach TGL 13 50;/10 ult rascbullﬂﬁp“uoft

Prucfllassoe I I ' .

scin,

'Oberflaeblcn“ehlev sind entas prechcnd don EJhCUFﬂiSSﬁ@Hd&TdS

zulacssig.Ausbesgserungen sind
Gtemaess TGI, 43 275/01
Material nach Hariken
der Fertigung m “1chicn und
md anderen Verunro
Facl1 Punlkt .86,

nicht zula
Punkt 5.4,
sorticrt

der mCT 43 275/01 dist die

fung der gelieferten Grundhcruotol¢e sowie die

weber die TlChtW?e Tagerung der Materialien von der zustacn—
digen Fachabteilung unte“ Vont:olWo der THO durchzufuechren
und zu dokumentiecren:— Pruefung der Uebereinstimmung der go=-
: ‘ llcfcrten Verkagtof fe- nlt den E stell-
i o unucllamaﬂ,
L ~ Prusfung auf Eoruanien 2in der Yerkg—
e - kennzelchnuag un deren Usbereingstim-

isnt das
=i lagern.
[ o

von Jundoer
n1TUﬂgeﬂ zu gacubern. -

e ssis.
,ehcnn501chneuo
¥ ist im Rahmen.

st, Cel,

pas)
]

mT -~
o358

Uareneiﬂgangspruenf
¥ontrolle

mung mit den Ang hen A2cs AZEB,
o - Sichitpruvefung des laterials zur B
L .. mittlung von Oberflaechenfehlern, die
. AR : , von den- yrZCb5n¢SSt3nd&TdS wbdelchen,
T ' ' — Prucfung duf Vorhandensein des Ultra—
schallpruefbefundes auf Dopplungs-

freiheit.

Bei fehlenden AZB sowile bei

#7.4.bis 7.3, Dice Auswshl der Schweisasn
Arbeiten an der Hermetils erfolgt memacs
{ Pabelle r TGL 43 27%/04.. .

: 1

Andere Fohyg
sprechend
durch daz Teitinastitut PLngnue:zt
der geforderten maechaniszch-

An Verbindung mit der

i L LN

Gemacnss TOL 42
‘-

“7“/01 Punkt 5:3.

- . y

5]

e
135 &
o

¥l

LR
~

ﬁlohtueberclno%lmn1ﬂ5 def Ang

“hen der AZB  mit den Technischen LlOLe rbedingungen ’4d
. Brzeugnisstandards sind die Urundwe ““Suo fe nicht zugelas~
sen., g '
N L H . i o
6.7, Po fester Koub'ruka1onsstah1, fuete H 52-32 (neuc
Bezeichnung S% 355 B), Klassee S 52/36 nach TGL 22426, der
nach der ﬂu litaetsklasise % 3 nach 7CL 0805 geliefert wird.
6.27 Mochfester Yonstruktionsstahl Cueue H 52-3 (ncue
R . + T s
Bs:ﬁulbu.nlu.x& St 355 ] _’\.—J.L):ﬁ F? S 52//36 [ataNe T,{:.L -221':'(_61. i
e 6.3, Siahl:. 8t 30 b-2, Tlasse & 28/24 nach TCL 7260
6.6, Stanl Jor Austenitklacge, fuete QRIAEIMMOT nech '0GST
©5632- 72 { keine Bauleistung )
’ , .
A N - - : " . :
B *. Blektroden =um Schwdisgen der Nonstruktionen der Pautel-
£ le der hevmetischen Hontur ( konkret in den enbsprechenden -
5 CGrundsa %'ausfuhnrunfﬁze?ck ngen feshgelegt)

“ ™

atzwerkstol Te fucr
Punkt B.L.

J11ﬂ“*ﬁv¢mﬂrs+qffﬂ und M 1Taobtol fo ducrfon Lﬂ=~
GL 43275/01 Punkt 3.7, nach Bestaetigung

% werdon,
cechnologiaschen Pigenschalten
' P 4 ]
;;h#blﬂﬂﬁ@ChﬂOlOélC erhracht' wurde.

venn der Wochweig

ducrfcn nur Schweisnnu—



};i J . ' . ) to-

i . \
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P satzawerkotof fo mit AZB sowie Hillsstof fe nur mit ' Attesten der
Eﬂ h -+ Hersteller wverwendet werden. ' ) : s
i S Entaprechend TCY 43 37_/01 Punkt 5.4, sind Schweissgusats-
L . - werkstoffe wnd Filfesstoffe big mur Verarbeitung ,in - Lrockegen
B . 7 beheizbarcn Raocumen hei ciner Nindes ttemperatur von-18 V¢

T

trennt nach Marken und Chargsen zu lagern.

Vor der Verarbeltung der nCHWPl&SZUhHuuUC“L“bOLPC mnd Pilfa-

= stoffe sind dicge nach den Angahen der Hersteller zu trock-

o ' : nen. Das Troeknen der Sohweissmusatzwerkstolfe vnd Hilfs- |

§ S stof fe darf maximal dreimal erfolgen, wobei dcs'Tr00£nhn bei

’ ~der Herstellung nicht dasu gerechnet wird, -

L Vom ncv"tn31gr vorges eOeﬂo’wC.u¢QGJ$UﬂSSfTiStCn sind einzu-—-

i K ' -~ halten. - '

, PRI _ Beil Aus fuchrung von Schweissarheiten,im Preien muesg 5en'die

. . "~ Schweisspusatzwekstolf fe und Hilflsstof fe an einem Hrockenen,

| ' und einer relativen Luftfeuchtizlheit wvon mbx*mul 50 9 ge—
!

P _ - - . vor Niederschlaegen geschuctsten Ort aufbewalrt werden. :
b . ~Jeder Schweisser darf nur die Menge Rlekiroden, die fuer die
[ AT "Arbeit in einer Schicht beﬂoetigi wapden, erhalten.dr hat zu
P ' prucfen, dass . die ausgcgebenen Elektroden. dem auf dem Hate-
1 rialentnahmescheln angegebenen Lyp cntonrbchcu. ) '

- . -

.!\ o ' Genmaecss TCL 43 275/01 Purnkt 6. ist dic Yareneingahgspruefune
i o ) dexr Nclieﬁcrﬁcn Suuue sssusatewerkstoffe und Hilfgstolfe

; A . einschlicéslich der ¥ontrolle ucher dic richtige Lagerung der
‘i L - Materialicn ist von der zustaendigen Fachabbellung untexr

] o ' " Kontrolle der TKO durchzfuehren und zu dokumenticren:

E : o . - - = Pruefung aul Ychereinstimmung det
| ' - gelieferten Schwelsszusatowerkstoffe
i N el Hilfsstpffo‘mit den Bestellun—

terlagen, S S
Pruefung aul Vorhandenscin des AZR. -
“fher Flekiroden und Schweisosdr

: , T
Lo _ sowic Atteste des Herstellers tdes

& E
darauwf enthaltenen Angaben,

- — Pruefuns der VYVerpoclkuong wnad der Zu-—
N satmwerkstof fe auf Descheoedigung.
L ‘ , R _ ;
i Cemaess TCL £3 275/01 Pusk: 7. hat der Uebernehmende bei
nvg,‘eferung vom Lager an die Produktiom zn pruafen und 70
: ‘ dokunientieren— Eelucz einsivincung mit den angaben aul dem Ha-—
' | teria gnun:hmerchgin, o i}
= Binheltung der Verarbeitungafricien,
- Begchood ng der Verpackung uwnd der

= Bed Tehlenden ATE, feblendesr Pihiketdtierung ocowic bei Nicht- o
| uehercinstimmung der Angaben der AZD mit den Technischen
[ Lieferhedingengen und Traecugnissisndards, sind di¢ Schweiss—
% N zusatrwerkstof fe fuer den Binsatz  nicht sugclasoen.  Fel
%' featgentellteor Rhucuqbuigung der Verpachkung oder der

E Schueisonunatmverkatof fo nelbst:, enb“oh0|do1 der Schwelnn~
'y verontwortliche ueber dic moegliche Nutzung.( TOI. 43 :075/01
Punkt G.f_. ) ' ' B

] .

[ . %74, Marke BA- L00/10 U nach 03T 59 370-04: 10V*rodcn ZUm

Verschweionen austenitischer Daoutcile liegen nicht im Lei-
uuunguhmJﬂng ces Douwcoens wid sind demit nieht Projelthe-

+




1 \ ' - '
i : . -
' R '
| N . T . _ A
8 . - standteil. !/ . ' . g o
N - : . ° LY ‘ _ . . : Vs g ) N - v 7
V o ' . . ; - ) ' !
! _ . *¥7.5, Parke FA- 395/Q anach- OST 59 37464 lckt“oden_zum Ver—
i . schweissen austenitischer Bauteile liegen nicht im Lel-
o - R stungsunfang des Bauwesens und sind damit nicht Projekthe-
_f : bLandtell; ' : ' - :
. L V¥8, Siehe Punkt *#7.1., bis. 7.3, E C
§ *9, Dic Vorbereitunz, Herstellung, Prucfung Hontrolle und
o : Abnahme der Yonstruktiomen [ aungenonmen Konsiruktionen aus
i ' Austenitstahl sowlie Schweissverbindungen zwischen austoni—
: tischen und,perlitischen ( C~ SBtahl:) Staehlen ] e~folgt
i , - . . ..
! nac%‘TGI 43 275/04,/02 1ancrb1nduﬁg mit TCL 13 5140/01,/02
' : Uﬂ /04 big /00 sowic den Anwelsungen in den Bboulmmuen
unduutaaur+uclrung5501cunungen _ ' :
Hierhei ‘igt  die  Binstufung der hermetis chen"thtur als
R standteil des Containments in den Ucberwacaun" grad 1 nach

TGL 13540/01 zu beachben.

v

im Finigstevriun frer Bauwesen zuzulassen,’
Fuer die Erteilung dieser Zulassung sind der Sta
Unterlagen su uebergehen:

Wuch T, 43 ?7 /01 Punkt _P ist der HAN PBau durch dié‘u%aﬁa
.

. - Antrog mit Angabe des'zu errichtenden
'+, HLS des entsﬂ chen&en Blockes des
; Pr :
: ‘ . - e e . .

\ ) _ ) [N AN LT * - '
S . "= Aufstellung 6@“ Rehfweoe,-ﬂle Arhei-

o T ten fuer das HLS ausfus! ren, -
o -~ — Verzeichnis der Vorschriften, die die
ISR R Qualitaectsanforderungen fucr dic HHex-

stellung der Baustashlauskleidung be-
1n“u1uen, o )

— Nachweiag der Qualif ion-des Inge-
nieur- und technischen Perscnals ge—
© maess TGL 43 275/01 Abgchnitth,
— Rahhmenprueitechnologien fuer die
: Scnuclgona hte der Baustahlausklei-

dung und der zwischen Paustahlaus-—
- . kKleidunz und Versatzteil =.2, fuer
L o Durchfuehrungen, Luken und Tucren,
' - =~ Verzmeiehnis dor Massnohmen zum

; , Schuts Hci,,h‘uuuHTUustloﬂuanbeg;des
) HLS vor Beschaedigungon w ﬂJ-una deg

o n T e s s <
Bauablawles, ».D, Fennzseichimng.

) - * 0. Die Herstellung und die Yontagh® von Honstruktionen ar- .

‘ folgt nach dem bereits auggcafbe}tctsn'teclnologischen _

Py suing von Nonstruktionstel—

- len, wmiwimalen Schwelsspannungen bei'dor uolboHJLiung von
nach Projckt vorgcesehenen Toleranzen garantiert [ d.h., -

es sind dafuer 'detaillicrte'quhﬁoloblch( u.a. Gchweisslol-

geplaene ') zu crarbeiten J. ' : ‘ '

=3 el A Verfo

2005, CLCJ. cine minimale Yorfor

s
=r]

~

11, Die Haupttype, Kongstruktionselemente und Masgsze der
gchvcj ssverbindungen der Honstrulktionen der hermetischen
Rontur ( Rwubnll 5 werden SeRac st o

1.1, Stalo~ Yoroechrift 173/
ar

; 5 and Q08T 11 534-7% ( noch
nicht in ?D3R- Vorgehrift uch el

uhrt J)fuey monuelle Trichtbo-

ﬂ
]
.{‘
S

e

o~

- mmwwwwm.' 5




~ . - v

genhandgchwelsmung ( T Hunduchw }sﬁng )

‘ ) *1ﬂ.h. StaBa~ O“HCHrl £t 171/0, fuer automa tlsche und Lulh
SO automatische Unio“*ulv rgchuweis sung 1eut&elegt

‘ *12. Die Montago der Konstruktion-prfolg% in Bezug aul die

L ) ‘_~~, Belange des Gesundheits— Arbeits und Brandschutres nach

Standards und Anordnungen (- ASAD ) des Bauwe sens der DDR,
) , .

P . S *¥3, Puer die J&eLueltlgen Uobo“lapﬁunﬂsuc}wo;s vcrb1niuubun
i ' dexr hermetisicYendeén Auskleidung,die nmit dem Luftueberdruck
| . geprueft werden muessen, betr racgt die ' Mindestgroessce der

- ' , B]ccnuoberlap1un 5d ( d— Blechdicke - o

SN . . [ v&l.hicrau ucta11u auf® beilicgendem (siche Inhaltsver-.

4 zeichnis ) Ski zzcnblatt : ' K SR

N .‘*1L Unbedingt auszus hlios&en ist
L " hermetische Xohtur ( Bl. Tmm und

a8 Anschweissen an die
_ 12m
Projekt dafucr gelkennzeichneten St

arn ) ausser . an den dAm

en.
| Sird dennoch Anschweigsunazen eLlon Jerlich, so sind dicse
; mit dem OAY absustimmen ¢ DDR-Anpossunzgspr oJo“tunt einbe—
! _ ziehen ).ubauegulch Tahty “uefang gilt dann:
fi ‘ Bei Schweissnaehten fuer den Anschluss won Filementen an die
, o Baustahlavskleidung ist gemaess TCL 43 275/ 02 Punkt 3.1.6.
5 vory ubeh [ vgl. auch " AITLAGE 1, Qualitaetskontrolle von
: ’ Schweipsverbindungen der Boustzhlaus! 101’Uﬁ"el_des,ﬁavarlef
R 7 - . lokalisierungssystems " (" MILAGE 1 " Jvom VER FIIK Kohle
-'i : o - und Ineygie KB FoPro Berlin vom 19, 07, 1088 Punkt 3.&;’
z ' ( Sieherlnhaltsverzqichnis )1 - ‘
.3 : - .~ Sichtprvefung der nuhb 1009 - A
P4 : ! .
y o - raumseltlgef.géht noch TGL 43275
I ~ betonseitige Naht nach TGL 13510 ’
; Vo ; .
\_Sioht@ruefungtder Cegengeite 400%
Do _ . :
Ist die Sichtpruefung der Cegenseite nicht moeglich,
ist weiter nach Punkt 3.4 cder Anlage 1 zu verfobhren.
. L T
Beim Enbtfernen von Anschweissungen reumseitis {(=.3.
technologische Befestigungen ) durnh renngohnelden odex
Hohlo-Lichthopanfuzenhcheln micnnen atin ETH der mnze-
schweissten Teile verbleiben, die dann auf mechanischem Veg
entfernt werden.Die Bereiche zind einer Sichi— und Nberflae-
cnenrvissprucfung =u untsrzichen. - '

-
.

*15, Das Schwelssen der Tonstra\tﬂoﬂeﬂ der hormehigicrenden
Augkleidung ist gemoess TCL 43 275/01 zu fuehren ( gilt our
fuer - Stahl ‘ - : -

Ent sprechond T

3 01 Punkt 2.4, duerfen Schwe:
ten an der Paus t hla C I

" o

b

7 i
5 idung nmur von Betrichen aug
“ul&gsuﬂ ulommlﬂﬂloq-&cr DR als
T o 3

werden, die von de :
> AC“qbﬁ”hnlL,” sugelassen sind.

N2

ﬁ,

ubluPLGNC{twlch ok
Fuer die Brteilung dies Zulassung ulnd folgende Unterlsg

1-_4C‘~§
OO
o

,voxwu;?ogc
ariclokali 1crua¢ssystcms,- i
ahmenpr ueftochnoloblcn fuer die ‘
uc}mal.,m:{.md“o der Naus tz,,nlu,ur,k'l ol —-

i
»
cbcrulchtun hntnccm ler Nocume
av




BN

» - - . . -
dimgen und der zwischon Baustﬁhlgus~
Kleidungen 'und Versatatell, =.B. Tue—

~ ren, Yuken, Durchiuchrungen, ,
- Verzeichnig der Massnabmen zom Schu
- der Daustahlauankleidung vor Beschae
) digung, “.J.,&cnnu01cunu1b.‘
15.1. Die "ormontabc~ Law Retrichsnachte der Ausklcidung
sind durch das uwcluﬁnil“e Schwelsgen mit vollem Einbrend
auszufushren. Dag automatische Schwelssen . ist su ehpﬂehlcnnl
- .

~
] -

*15.L.u11b sonastigen Sciu01ﬁsnnehtc in der Augn1010unb, die
die Dichtigkeit beeinflussen, sind im Lauwfe von 2 Arbeits—

o

saengen ( d.h, 2- lagig ) auszuiuehren;

Gemaess TGL 43 275/01 Punkt 3.1. sind folgende Schweissver-
;ahren und deren Xombimationen =zulaegsig: . ' RS
- Unterpulveeschweipgosen
- = Blcktrodenhandschweissen” :
—~ Metallaktivgasschweissen ( HAG ) o
; — Volframinertgasschweisgen { WIG )
= Pul*crdrahtschwels en ‘

Andere Schweissverfahren und Vombinationen glni zZenmoe ss
TCL 43 275/01 Dhnkt wmit Zu,ulﬂmung des Leitinsbtituts

-zulaessig, wenn der Hachweis der gef orderten mechanisch-'
technologischen figenschafton mit diesem, uchuelsuvezfahren Tk

arhra chh'hu“dc._

. .-— . /
Entaprechend Punkt 5.4, derw TGL'43'2?5/01.sind‘Sc1welssar~_- .
“beiten bei Lufttemperaturen > oder = 09¢ chne musacihli-

cHe Tassnahmen zulsesaip. Untor M ntagebedingungen sind

Schweissarbeiten bis ~157( anelgusen, wenn die Forderungen

der uchuc1uutr0%“010?j%cben Dokumern at ion berbchUJLh 1;t

wa iﬁeﬁ. L ;

Entsprechend Punkt 4., der TOL &3 275 f01 hat die Qualifilia-—

tion des Personnls fuer das Schwelssen; PrueLen_und die Ton—

trolle nach TOL 43 276 zu erfolgen., : '

Me Pruefung der Schweisgser erfolgt grundsaebtzlich nach

“CL h3-277. a | -

TGL 43 2?)/01 Pun}t 9. lezt =mur Komtrolle der Schweisstech-

nolog*ﬂfro cendes fest: o o _

- Die r“V"ﬂﬂﬂ*cchrplogien und hetrieblichen Vorschrilicn
fueL das Schwelsoen muesden vom Loitinsiitut beatoetigt ~
gein, Zur Duetesicherung der teilauniomatischen mnd auhom
tischen Schweigsung sind vom Petrieb fowoehrlelistunganad!
weisé-dhrc“uu¢ucLreﬂ,-die nachwelsen,dass dexr Detyich be
Pinsats der Schweisaverfahven oder Verfsahrensvoarisznton 4
mbchaniﬂcn—fecynolog1ac%en Figenzchaften der Schweissver-—

“bindungen crreicht., Die V rfahrcensweise zur vrcupuehrung

der vaacurlojutvnrun chucine hat nech den- Vors chriften
des Horstclleﬂ a1 erfolgern. -

— Tuer dic nbouetnﬁcn Schiveizatechnologicen sind Yontroll-
ch.Ci\“ﬂulmcri herzuntellen und ou aoll"*cnhlc"‘rn' s .
/ vor Beginn ﬁor “chweJuuarh01icn )
, fuer das cntoprechoende Ohjekt,n. T, .
. Baustelle, ForLi ungsbeterich,
/ nach Aenderung do s bpnhnologluchnn
Schwelgaprosensesn, z.B.Finsatz ande- -




A

Lt

HieAs

A Co ) .
' rer Schweissverfahren oder—- ausrue-—
' ‘stungen und anderez Grund- und fu-
: AR : + satzwerkatol fe, ' .
. ‘ SO /. Joehrlich. _ - .
7. = Pucr die Kontrollschweissungen sind 2 Schweissverbindurgen
g . nmit einer Mindestlacnge von: - -
/ manuelles Verfahren 300 mm,
-/ tClL&UbOﬂ@tluChOu und autmnaLl ches
L o . VO;LmhFCH 500 mm _ .
herzustellen. : '
. , - FKontrolls ohu01“rungen muessen-in Pugenf form, jeweils - |
- _ CHWlCTithGr Poaition, Stahlma und Dicke mit den Re-

rke
dingungen der Pclstollung Uuh“"“iﬂﬁtEmmCN sowWic vom
Sehweisser mit der Qualifikation { siche ohen ) ausge-.
fuehrt werden, Nio D“ucfung der sonulolluchwaloQVPTbﬂndu1~
gen ist zerstoerun sfrei und metallografigeh durchzufuch:-

ren, fuswertung der =or LOOTUn”“P‘CIC Pruefung nach THL R
43 Cq"/OO. Fuer die metallografische Untersuchung sind aus

Jjedexr” Lon+“olluchwelssunb'2 1akrogcehliffe herzustellen

und m1i 4 bis 7fadh vergroessemmden Lupe zu besichtigen.

Risse, Bindelel hler,. Yurzelfehler uad groesserce al in TGL
K 43 °75/UL~unFe“ebeﬂﬂ Finschluesse sind wnz uTQGSSLb. )
Kontrollschweissungen duerfen Bestandteil der periodisch
'PJ:'ueJE'mwr der kcﬁwelsseiqual* ikation SOlﬂ.r , - -

C
C."‘"

b
b

=

‘”.

\Taky

7 _ Genaegs lqd'ﬁg 275/01 ist dwe_Piuefung der Schweissda grue—
Y o .stung und Schweissvorrichtungen nach TCGL L? 27l auvchzu»ueh_
ren, zu.dokumenticren und von der THO zu ont“0111e ST,

S *16. Die Methoden und Unfaecnge der Qualitaetgkontrolle der
Schweigsverbindungen sind auf der Crundlage der TCL 43 275
/01 wnd /02 sowie den HTimreisen aul den P“urc £as tﬂabo.1eh
TUng ?01cnn ungen: ¢cnzaoleb '

«Die Qualifilatlon‘d 3 De“sorals\fuor die, Koitrolle imd Prue-—
“fung hat nac } TGL 43 2?7 zu erfolgen. T .

~Die Yarenei hnvﬁnFSHruﬂfun deT Haterialien fuer

-

dile Prucfung
gnviie Ader Augrusatunsen Uﬁﬂ ﬁ“ﬂf“ﬁ'ﬂer cincohliegslich Zer
h Fontrolle weber die vichtige der Haterislien ig?
= ‘ vérn cer mustaondizen Tachabieilung u%tei Tontrolle der TUD -
' durchzufuehr ﬁ und zu dokumentieren. ¢ TGL 43 275/01 Punkt &),
" AlleMeterialien sind =u pruefen auf: - . . :
N ' — vorhandone Iiilkettierimg en jeder
i o0 VYerpockung und Uebereingtinmmunz mit
. - den Be Ufel“unbellugﬁn, ‘
\ — B—schQOL?Ptn& der Verpackung oder Ma—

terialien, :
Flnhmwuurr der "C‘”r‘Clbhr”“ risten,’
_ ) . . . ) . . : , £ L
- Bel negativem Pruecfergebnis isl das Material suszuzondern.
~Bel Auslieferung vom Loger an dic Produktion hat der Ucher—
nehmende zu pruefen und zu dolumentieren: ]
\ _ — Ueb CLpleﬂLﬂﬂnunb mit ﬁon Angaben auf
) . . ‘ JCLA il u.\;el'Lu.] L,I’iu.l'lc_&mF‘ C“(..Ln,
= Flnhnltuﬁg der Vcrarbeltungszluucn,

- Reschoedigung der Verpaclkung und devw
I , Eaterlallcn, : ,
Vor- DuLo}uuok“un, der Prucfu ng hot der Pruefer zit pruefen .
. S I




- R ] TP AT TTTUNTYITTIT T T Tl ToRT e e s Cenl L peemeen sy e ST e R et e : L rTnery measp gy
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LY

$ wnd zu dokumentieren:— Beschaedigung der Vorﬂackung
i o - - = Binbhaltung der Vcra‘b01{ungs rlﬁtcn.
Do ‘ B _ - ( ™CL 43 “75/01 “unht 7
E : T . . \ s ]
: ‘ . Pruefungen sind entsprechend Pun?t 2.2ﬂ der TCT, 43 275/02
B - 4 = in fdlgendor Re 1hnn|0150 durchzufuehrent ' ‘ :
. _ Siehtpruefungen wad Fessen, “lbfaschull» eder DuLoaut“aa}up -
, ) prucfung, Dicht lC;bSL“hpfhﬂ :
. " Pruefverfshren und PTUOTUmfunO sind nach Dun‘t 2.1, dor
- TCL &3 275/02 nach Tabelle 1.in Pruefplacnen Fostzn cEeIl.
: k Cemacss “GL L3 275/00 Punit 3.4.3. werden Sck vejuuvcrblnw
C bindungen als unbrﬂuchbur angesehen, wenn bel quantitativen
D Verfohren die mulaessige Lockrate uveherschritten oder bhoi
! C qumlluasiVen Verfahren ein Fehler lokalisiert wird.
: \ 4
: o Gemaeds Punkt 2.1. 1 éor-mFﬁ,h? 275/02. it der Unfang der
! - _ . uJCﬂu;ObeﬂrrU“fhng Tuer vom Projektanten als nich gﬁehr R
k L sugaenglsg g nnneichneten Schweissverbindungen. gegenueher: |
- S dem in luLel¢e 1 festgelegten Umfang um 10 % der gesamten
e - Schweissnahtlsenge zu efhoehen, :

o

’

: r . -
Gemacss TCL 43 27 5/,2‘Punr+ 3100, s;nd ubhmnlnuht weu-

D . zungen in ciner Lzenge von-windestons 50 i in Jeder Rich-
: -~ tung vom Schanittpunkt auvs ou*chgcehu ig =zu prusfen. Diese
' Pruefung gehoert nicht zunm Umf eng de utic%y, hpnp;ubL ung. -
v 4

_Wénn im Brgebnisg der & 1ch Pf.‘Cflgg und der ruefung
k - an- Stumpfnaht ke reusungen FchTeL am J ces Pruefabschaitites
' festgestellt werden, so muss ’emaeq TGL 43 275/02 Punlkt

3.1.5. die Pruefung fortgesetat yJe_t:'en, big die Tatssech-

lichen Enden dexr fg’lc“quucn-UVeller hersusgefunden mind,

. -Herden unsulaessige Fehler im Pvuedubhohnltt festgeostellt,
st cine sweite Stichorebryuprucfung it copreltem Pruel .-
unfang durchzufuehren. Vorrangizg sind die der fehlerhaften

" - Stelle be ngchoarben Abschnitie zu pruefen. Bei unbefricdi-
gerden Proebniggen der Nachprucfung ist. dez. gzsombe Druefab-
schnit der dem Pruefum fang der Stichprobenpruefung zu-—

: grunde lzg, =1 vruefen., ! -
#¥1G6.1.Nie Ausgenbesichtigung wnd iHessung orfolgi genmaness 701
s - 43 275/02 Takelle 1 im Unfang von 100 % ssemblicher
'% Schweissverkindunzen. ' o :
%‘ -Entaprgchcn@ TOIL 43 275/02 Punki 2.2.2. ist die Qlcltp:uﬁmﬁ
% tung wit normal sichtigem oder en Lsgvechenq korrigicrtem
) Auge oder mit Hilfe éiner Lune mit 4 bW“ acher V““g?oes—
g gserung und einer Hamtlsuchte bel Verwendung von Schabloncon X
-§ : oder lessgeraeten AurchATIch e, '
g Ent sprechend Punkt ,.P 1 ‘der TGL 43 275/02 sind alle
! : Schwois“vﬁ?hindungen sowic- dic angrenzende Oberflacche. des

Crundwcrlstof fos suf eciner Preite von mindestens 20 mm nach
beiden Seiten der Naht elner Sﬂchtnruopun zu unterziehen.
Vor der ulo}ﬁTWWJ“EUTV“ cind diese Beoreiche v0r1..o“1c clo und

anaeren "e“somnuLJ.ngLn,‘z.B. Betonreste, Rost, “undcr,
S taub, zu reinigen. '

} _ Comaens Punkt 3.2.3, der "L 43 275/02 mucssen dic Schweips—
verbindungen im Frgebnis den Torderungen nach TGT, hj 275/01
CPunkt 5.1, gemicgen:~ glatte oder glcichmacss'g g huanc
. . : -

T —
—_
3



i v ATt

L i g

- S ‘ ; ’ UahtoborLlﬂcche Jhe ‘ ' v
_ , _ - Schuppigkeit Llclner oder 51chh 1mn
L g _ ¢ bei Schweissposition s, k,

. ue:th Jleiner oder gleich 4,5mnm,
- = aufgefuellte Indkrater,
~ keine Ribac in dex oohwcls”naht und - im
: ‘Nahtbaercich, T :
. .. = gleichmacssiser Uebergang zum  (Grund—
- werkastof £,
- Binbran Urorben und Einsenkuﬂ"c ARSI

il
e schen den uJC}H,el B ot @LQ)erl _
' kl einer oder = 0,5mm bhei Haterial—.
_ dicken 4 bis,10mm
R kleiner oder = 1,0mm bei_uﬂtorldl—-
dicken grocsser 10 mm. . ¢

— kein Durchbrenncn des Haterials.

Abmegssungon und Torm der Schweissverbindungen und deren
Toleranzen sind nach geltenden qorquh iften (" StaBo~ Vor-
schrift . 173/65 ) und Ausfuehrun zelchnungen fegtzulegen.

Yehrfach ausgebesserte fe nlerbafte St elTon von Schweisg— |
verbindungen, bel de nﬁn uu;grund;dpr.Slchbnrueiunr Ober— ..« .+ -
floechenfehler vermutét wverden, sind( entsprechend TEL
£3-275/02 Punkt 3.1.2.) wusser mit den HCS%POWG gten Pruefl-

verzahren mit Farbeindringpy uoiung'nuch 5e1uenden Vor—

--schriftén ouf Cberflaechenrisse zu pruefen.

" Fuer das Pruefverfashren -

5

4
i
S1ri

6. 2 Die yurrhstfahluﬂg spruefung ( Mﬁlobr figsche Xontrolle)
£ -i_ F-"C:ﬂ(_»{\ 33 T\I?_u . ""3‘3 2?5//02 Pu]"llx_'t 3_; 3 .

11t TC

=

2

S

3 274 Punkt 5.4,

vy . .

v

casigen Yehlergroessen sin 6 in Tabelle 2 derTT
: ’ :
b _

RN ‘
= Nisse in und rneben der Schweisonoh:
Blnnefehler elﬂsCﬁlle sli

Jer mit Fombaoial
. .J.'_ w ERSL RN AJI _ J_ J L’l\(_‘

Die F*l“""cu«llpruefung’erfolgt genmaess Punkt 3.3,

TVTCL 43 275/02 N e

uer»”a% Pruvefverfahren gilt TGL 43 274 Punkt 5.5.

-~
|

1

»elnschliesslich Yurgellehler

in uwnd neben der Schweissnaht
fa) oy
‘ebef]ung,

i

)

die. Durchstrahlungupruefung im gleichen Unfarg ersetzt

Pie Ultraschallprucfung lonn cemaeos T“T &°’°7§/05 duaxreh -

‘werden

Gemacss TCL 43 275%/02 Punkt 3.1.3. gind bei der %tiohprohcn—
prucfung mit Ultroaschall— odor “u“chstrn Mungoprucfuny . dic

zu pruclfcnanden Abschnitie g]e:chmuC”" 1g weber die L aenge der
Schwelsarnoachte zu verteilen: . ‘ '
Als zu pruelende Abaschnitie gelicon die vonroinom Sehwelsger

i . .
A A . - . . -

. ' ) - . ‘4 3 .. ) S




P
L |
,;1 0
j N -
§ in einer Schicht bei aﬁtom tL chun ochwo¢ ypen und in awel
i Schichton bhei Flektroden— Hmntuchwcl sung ausgefueheten
: Schweisnvoru1nuunoun, wohci Anfang und inde der Schweiso-
1 verbindung mdtmupruefen 1nd ‘ . -
' _ NN
R . 6,4, Dic Nichtheitspriuefung wird gemueuu TCL, L3 075/02 -
! ) Punkt 3.4.%. in Abhsengigleit von der Art der Schweissver—
' : bindung mit einem der folgenden Pruefverfshren noch gelion—
A . den VOTuChrjiueﬂ [ Rabmon—~ wnd Peintechnologien des QCull——
P o ' . sierenden ( MIX ), die vom ”“U.( Abt., MG 1.3 ) besteetigt
» e werden muessen ]duroh'ojnci - '
N "ﬁ Detrolcum— Yreide— Teat oder
R , - ‘,V sluumpruefung o .
I e _ '~ Halogenprucfung fLec;ouchgc¢act mit
R S o P¢u0¢&ms),_u¢o seit 1. 10 1988 dur
,fE S - . die doppelte (@-molige) L ftuebe“Truc“
o S . o ' : prucfung ernetzt wird (vgl. Anlage 1
; A : vém 19. 7. -1938) - '
= ' : oL . o - ‘ ’
i " . + Brforderlich ”he;flacchonbearheltuh on, z. B. Soh 161¢en,
R o - sind vor der chhubel sp"ucfun' auszv¢vcnren.
B cot :
3 - : .
- . Pruefverfohren und Unf ang nach TCL 43 275/02 Tabelle 1, .
i Lildliche ﬂmfsuullun5\derﬁen*sprechcndch Schweiganahttypen
I o giche Punkt 3 der S%aBdQ;Jorschrift 173/85. '
N : . - o ) ‘ T : o o
g » (- Dafuer gilt auch " QFLAuu AU F R ""',.G-, £ -
I .
A L - Alle %cnwelsSVE“Flugunren mﬂt«“*vcf ammern, A, B
T - . - Doppella schenstoense (Verlis— und LonbmbC£b hte)
B . ’ 100% doppelte Lufbbcqeraruch
_ *n°14*411n; : o .
- Alle hebrjgep Schue"usverblnnun”eﬂ : o S
‘ - 100% Vakuum— bzw, nach techni-.
_ e scher loeglichkeit -, - - ..o - 4
. _ " Petrolcum-Krei de~ DrvoP"‘g ' "
© =~ Versatztelle mit Prucikammern L ‘ T
- 100% doppelte Luffuebc:@ruékw
prucfung - T .
— Yersatztelle ohne Prueflopmern .
- 1009 Vakuumpruefung E
: : = Blechbedarfssioesse (Stumpfstoesse LR - :
) Pruefung rmit 1007 Valuum—-und 0,5% doppelter Luft-
uenercrucklrucfung (8tichpreb cpj Tuner folgencde iloht-
ausfuehrung: ‘
* Stumpfstens S mm S 8 % 12 mm )
5 = 8 mm I-Maht, 2-seitig (2 Tagen) MAG-
) ) < ~ teilaviomatiach
S mm =& = 12 mm V4Haht5.2nscit1g (mehrlagig) MAG-
. - : - teilautomatiseh .
é . ‘ 'ﬂ,SLurpLstOGS 4 mm 5% 12 mn .
. ) . = E ’ V_]\}'ah Ty NDoepel ‘[;1‘,:‘_: (r’}ch‘f‘—l ag ig) A G-~
- - - ﬂpcbaﬂinlcr* :
; : : . . .
3 % Stumpfatons untorgckloéllohor Blechdicken S
- . bmm 25 % 40 .
: . T 1 AL
R B \ L
‘ 14
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£
mechun1u erlt (dickeren B1
anuch.ac"gn) : ‘

e e

eforderten Qualitaet =sind
ion gegernuebher HEKABR zu: '
tonungen nicht gegeben, hat
be ‘crucrnrlefunw zu evfolgen,

I © Hachweisc sur Dinhaltung der
f o durch die Machweipdokumentao
o '~ bringen. Sind dicse Vorauss
& C . elne 100%ige doppelte Lultue
: B ! I I _

! . i Int aus konsbrukbiven G ucpﬂcn eine Pruefung dex Montage—. .
R naehte nit der doppelten Lultueberdruclpr ubfung durchs=-

o _ - gehend nicht . woegllcd, koennen 5% dey Montagensehte mit
- - - Vakuunm .geprueft V““Qen. Die detailliexten Festlezungen
' : dazu sind bel der-Brarbeitung dexr WerkstaLtyc101nunuen

zu treffen wnd mit Pr GLP1un Iestzulegen; _ _

Fine wveber 57 hinausgchende Reduzienung der doppelten
Lu|tu0bbxgﬁuc”ﬂruu fung (aus tnc wnisch-konstrulktiven oder
MiT—Cruenden) ist beim CAY zu beaniragen und bedarf der
schriftlichen Zusiinmung aés AT, )

L Gemaess " ANLAGE 1V duerfen Rlect bedar? stocsse in der

' hermetischen Blechauskleidung nmur erfolgen, wenn die Abmes~
sungen im Projekt groesser zind als die maximal moegliche
u1eferabﬂ00“hnb der ?lecne.' e ' o

i

t - : . Tuer die dopnelte . Tuftuveberds uczp“uofuhg, die als Dichtheitas- .
' ' © pruefurg der Hermetik durchgefuchrt wird (Schweissverbindungen
"mit‘P?uofﬁanmcr), hetraegt der Drnefaruul 0,6 MPa. Die
S ~ Pruefung erfolgt durch 2 urobhaengige P UCngbﬂrnn, . sub-
SR - ‘w-e}tlve ﬂenleln chaetzuugew ZU Ver ﬂozdc“. : v :
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Fuer d#o Dichthe
. S - diesem Zusmmenhang

* B - [ - Ts, 2 J . -
| und, Schounbildnen

N ¢ E ~

Die Pruefzeit pro Faht so 2 min beitragen, wo--
bei die Binwirkingszeit 4 a ers m1ndgsﬁeﬁ3-5 min
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- Bei Anschwei losungen ohne chh+ﬂui sanforderungen nach TCL

43 275/01 wd 02 an Versatztellen, dic in der'uPTnCtluOiPh

b 1, . . &1 a S,

Blechauskleldung liegen, ist . .dic ulchtnruo
! gCcn,

Dlanma prige Iledcrholungspruofungen der
AR

W ARG

uunnmnonnrN« reaien ”1oﬂi;;¥;uﬂl
pruefung werden VGt Telid SelOrdCrt.

Ty A /cﬂ““-lhrﬁ“nonb 5ilt fucr dic Prucfoitutmen zur NDurch-
. 7~Tdnﬁjdcr"LuJtuebcr&vuchnrucfung nach’
. ANLACE 1' ioliach Abgsebluss. der Pruefung ocines: Pruefab-

i Chnltho u}nd die Stutzen zu entfernen

.
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- und dic entstandenen “oecherrmittelg .
v auf zugchweinsender Placttehen mi verschlicssen.
o . o e Dei Werlguatbyruorun;cn sind dlL Prubfsthuaen anl

, dor Pctonoezio der Dauctahlauskleldung vor-—
L : _ : "u,ohen.: Die ”ruofunr ‘der Schweisanaehte
T erfolgt an den rausciticen Laschen.
A f ' . Fine Dichtheitspiruefung der verséhweissten
‘ o Loccher idst in dicsem Fall nicht erforder—
lich. ' ' -
S e Del Montagepruefingen sind die Pruefsitutzen
) an der Aussenscite der Baustahlauskleidung
. IR . vorzusehen. Die- verschweissten Foecher sind
e _ o . mittels Vahuum zu nruefen.
tatische Ueberwachung des Bouwerkes laesst
Notwen 1ﬂkcit ezlo nen ) ruessen YHederholungspruefungen épr.
Ochweissnachte im augCEﬂ”1]Gm err Umfang moeg »1lich se¢n.
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Gemaess TCL 43 275/01 Punkt 5;1. ist fver die chutkelt
pruefung mit Lufftueberdruck vom Projektonten eine Pruecf-=
kammer vorzusehen. . ' L ' I

/7:

)

Bine Teilung der Prue f ammer in Abschrlute Jdi entunrechend

~der Pruefdurchfuehrung in ten Ausfuehrungsszeic nnquoq fest~‘

mulegen. ' . : - . '

. . ¥ 7.Der Yorro s]omsscbuum-der Stahlk OHSCTuLtloﬂOH der Hermeiik
' ' wird nach den dafuer in der,DJR guelt;gen Vorschri £t Ten aus—.

gelfuehrt

4 Bemaess Richtlinie "PR 3" " Oberflaechenschuts und Parbge—
oo w bung, KXY Stendal " kommt? dafuer dam Forr ulonsuuPuv"system
e e TGS 38037 D siehe Inhaltsverzeichris ) zur Anwendung:
«o e o Dieses Duplex~ System besteht aus -eliner- Spritzaluminium -
' s - schiocht wn deoﬂdhth Angtrichen, ' ) o
, S Das Zysten erleubt eine Trennung in Teilschutz in Herstel-
1un53w“v‘ der Petal lkonstrukbtionen ( Yeinllspritren mid
Versgiegelungsonstrich uwnd Crundenstrich ) sowie eine Yom—
plettierung mit Deckanstrichen im Zeitraunm von bis zu 24
- lonaten Freil bew1uuevunb auf’ Hontage, =~. o .o
R L N . LT . . -l R
Me Dicke der 'Spritzmo?zl1iSicrungaschichﬁ betraczgt bei:
— Decken - ) : P 6
Viaenden + Lichthogenverfahicen - 120% 107. mn
- Flawmmspritzen 200% 107 m,
. —Fugshboeden Lich ibogenvoriangeﬂ 200*‘ﬂﬂ_§ !
: 1:'_1 ms3 \‘fl:{,uC it f)r- * /ID"‘} Iile

Die Zeitracunic fher die Durch)"uu:hr‘un'~ der V@umnahmen ZUm
Korrosionsgechutz der Innen— und Au'sen.OJtcn der Bleche sind
ausgehend von der Bedingung festzulegen, dacs dic ﬂaglma]
qWécuuH utunq ZUTH moluﬂuniu.uc Detonicung 10010 Tl

o

- . : "IJ\C”.L U.C"J\.| nCuL\..LD 2T u.;.,l‘t . !
' In dicgem 71 “mmmcnh.nb ist diec " REGTLUNG zur Lagerung von
Stahlzellen sul dem Celocende des MY Stendal' vem 12.03.06
siche Inhaltsversz olchnlu_) zu beachien.

.
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18, Hoech Abocehlusa von's“cmtmiohon Arbeiten bel der Ausbii-
dung wed der Abnzhie von AOLHL1IMCJPH Druckbereich aul der
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Temug auf ¢ i Zeitunterbrechung

ic Technologie eine minimalce Zei
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?bGLOBo im Aufbevon des Tusshodeds fegbuulc "OT.

swischen de
gen des”Sci

sind Seo

Pun "t 2.5
£ e
Fontur ir gamtlichen Ausfuehrungszeichnunsen und
den Dauteilen Dlelbend #u kennzmeichnen ( mitvH"),

tigchen
auf

dem Schriftve‘”ehr it im Bezug auf die Unterlage
/ Un erlage,. Bl. / auf die Jeichnungsbercichnung des Grund-
salses zu verwcisdn, _ L .
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Yon deﬂ Herstellem
beiten mit den,IaL—

Die Doliumenta
Herstellungs— und

tion muss olne lueckenlose Rueckverfolgung des
Pru@fablnufes-gcwachylé'ston und Tolgende

0, Gemacss TCL 43 275/01 Dun}t 5.1, chweissnaehte,
dib“aehﬂend des Mormalbetriehes des FXT aicht zugaengis -~
gind, in den Projo .tuntojlwb en antugqben.- . :
Gemaegs " ANLACE 10 ist dexr Verlauf der hermo—

Angoben Fuo“,oinc schuelsser— und prucforbesosene Erfassung
,dcr Schweissnachte bo1nhalu¢p' ' '
-~ . MNummer der UchWCLNHHP}t SchucissVefzahren, Form wnd Lacn—-
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Schweisgernummer wnd Prus’worfzhreon c&nmchlﬂcssllch Bestae-
tigung der Pruefergebnisces nmeh TOGL 43 275/02 mit Name des
Pruefers, . : - '
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- A“g"beh ucbe Grunc- u=? Tusatzwerl-otof fc sovie Hilfﬂs*ofw

fe einschlies slich Xople Z:x LEZB und At tcstc, . ’
;ie Sehvelsn ser, z.B.I‘Iam_e, .
oaanunner, Qualifikation” und
Gueltl"kclusa ver der fa;‘ ;-'tlon noch TCL 43 277,

- periodische nngabcn tH
sgerstempel, Schie

, ~= Pruefprotokolle ueber 4is ZTualitaet der Schwelssverbin- - o
dungen einschlieslich zchiels der Uebereinstimmung . der: .
durchgefuehrten Prucfunge=z -2t den Torderungen nach TGL . -+ -
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— Angabe von ous gebes~6“urn duubub chnitten, 4in denen Fehler
auf grund der Roentgen—, T2irznschall- und Flchuhelisp ueferw, : .
gebnisse beseitigt wvurden, BRI

tte.Die “o '"ﬁhuutlon-
enen Fehler auf grund
t nicht erforder—

cer ausgebeaserten Nal
der Sichtpruefung bessitizit wurde
1101’1 _ e ' C

. s unzulme 315e Ober—
leuC ienfehler fes ubesbelﬂ,,ist deren Ausbesserung zu do-
Lunert1¢ren. S . e _ S

1» , - Lo, -

“den tei der Kontrolle, T.%. Abnahne

Ner He ;te]ler nE Tt Siz Tinkume on Gen Ab tregaober, B
Der 1 2au Puu die “-;u;- v ,:'1 Y und der Stazili- '
cher JcmLIAULO%u % e fuer lie weite- '
ren Arbelien vorz ' oL i
. o}
Die uLhunenbaLiol "und L mu prueefen i
und von der Stas ronvrollieren. Vor . .
Veiterfuchrung de paeter nicht nolir &u- '
goengisge Schucissve Deckenunterseiten, !
vor Aufbringen de iie Pruefung und Hon -
trelle dex Dokumento \ |
L _ ,
¥it der Tertizstellung - ;
Raeumen, wuchergibt dex |
schliesslich der Besta >ud
sicht dem GAN, Der-GAN -
treiber.
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