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Mit Inrem Scireiben vom 19. aAuglist 1987 dbersandten Sle miv dile
Rehennpriftechnolegis flr dies Sehwelfoshie der "Hermetlschen
Kontuz®™ und céutaipnentanfenblech,

Ial wochte dapauf hinwelsed, daf die vorlisgenden Rahmenpriif-
teshnologien 48y “Horsetlschen Kentur® nicht dem sktusllen Stand
antspreshen, Folgends Pudkite wiHren zu Ubsrarbsitens

anlage 23 Binarbeitung dey BGL 43273
Yovashy, SLBA 173/85 Furki 4 v -

Anlages 3: Dle Prifung 13% nloht bestanded, wenb nach ea. 3 3id,
gn undlichten Stellen 6lige Fleoke slehtbar werdeu.

“snlage 5% Prufdragk 5 kp/emc w

In gen mir {bergebensn Exsmplaven fehlen die inlage 1, die An-
lagen f£ur U3 yié Durehst@shlungspriifungsn sowle dis Bestiflgung
des ZIZ. ' v R - < C

52 stehen weiterhin nogh dle Sehwelfitachnologlen mur “Hermetlsshen
Kontur® aus (éinsehl, Bestitigung d. 3I3). |

Dgswelteren bitts iesh um Informaiior sum Boarbeltupgsstand "Vor-
sehriftenvergleloti® (iusbesonders mur SPIF III-4-80) und die
Prizislerung der Schwellnahtlingen entspreshend Protokoll vem

2o 6, 1987 und 17. 7. 1987 (Buarbeli Xohle u. Energls).
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VEB BME-Kokhle u, Enevgile

k8 Porsehung u, Projektiarung
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Am K@llnlaghen Park - " \ by ook
PE 9 rhinido Nur tir den Diensigebrouan |
Berlin '

1620

w v Baustells, den
19, 16, fﬁ%?
KXY Stendal. -
fnektorgabiudd -~ Hezmetisshe Yeuntur

Ferter Ganosse ludwigl
Za den Beratungen am 2, 6. 1987 und 17, 7. 1987 sowle den™Deokw
blath guZehn,-Ne. 1032 - ki Blabt 4; 5, DoR-Wrgnzungsprojakty
mighte ich felgendes mitteilems o
1. Dlo gosskuliohen Destimumngen der BUR in Besug euf den UXH¥Bau
fordevn ladiglich elns Beatitigung dor Schwatf- und Frufteshno-
logisn durch dan-lelilastitut (4135 Halle), "
;1 nfen; GAN bmw. HAY wurde in

Bine Frifung dureh den Projskts
diosen Sinn noeh nieht gefordery,
In-dey inlege tibargebe deh Ihpen 41e b&l uns vorhandenen Praf-
tesinolegion des MEEK Iy die "Hermatisshe Tontur”, _

Bla anlage 1 und die éﬁi&fg £y die Ulirasshalle, Purpoh-
ftrablungeprifung sowle dle Sehwelllechnelsgien warden dursh
wps dem ﬁ@ﬁ ahgefordert und werden Ihuen._sashgereisht,
Egﬁééf #bergabensn Teghnolegle srwartenish Ihiys S3%ellunge
DEHAES :

-

=¢ e Spariieltung dex Nachwels- und ibnahmedckumentativa fur
ugballische Reumaudlleidungen srfelst gegenwhrtly nash den
sntaprachenden MIE-Rishtlinien. iuf threr Grundlage wird
gﬁ%ﬁ&ﬁﬁ?gi% dle "Ordmung sur Jualitsitselsherung und Abnakme
¢or Boutelle der .nlagen dss UEY Stendal” svarbelist. -
Pain GiF wurde am 12, august 1987 eln Bxemplar der HIK-Aicht-
Ilnien dhevwandt, £ |

Sloey ZlV-gareshien Dokumentation,entsprechend dem Gall-dedell
"Yorfahysnowedse pur rechnsrgestilaten Drarbeltung dex EXF
wualititsdolumentation”, wirde ven unssrer Selde noch uinht
sugestlmmt,
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Ish mbehis derenf hivwbisen; dad in Iuvem Ingbilut fur Kery
snerglsbanten im Rehaey Ges Forsghungapregramies "Ratlo-
salislerung REF 4000 M9” dey Babalog I 8701 TOF "Omallififse
sigherung RKerrkrafbworke” evarbaitet wird, dor dle tualifBte-
sieherang und Dokumenitalion ¥You dap ?1ﬁa§§§§gf§§aggﬁﬁigxﬁﬁg
bis gy Beudurshiihrung regeln soll. -

Zur Vervollstindigung der Shersioht lasEratenausllistuny bithe
%%h am Dbergabs S8y Zuarbellen Gal uund MIX pu fas ﬁﬁhﬁéiﬁﬁﬁﬁ%wﬁLé
%ﬁg%ﬁ& - ‘q o7 7 ] ' P 7 g
ie tabsBehlicben dehwelfinshtlingsn aind bel ddn E&ﬁﬁﬁ%@ﬁgﬁ@%ﬁﬁk{
vor Hersteller (HIE) wil dem Erdabushueseugnis e ﬁ%ﬁigﬁ%ﬁﬁ%b "
i &@ ‘
. . , . . | , #
inderunzen sum “Imokblatt wu Zobn~Er. 1032-5m Blatt 45 3,
WE~Trgiusangepee JHEES -

Frte 1.4:1:2, = Sohrelbfehler aufl Sedte 4,

29 waf heifen: 3,43 187 © mi/b
ek, 7 - 41 - D¢ sbschultie su “Sehwellveriahver” und
T #2ehmaldamaatoeerkstoffo® sulilian in fuw-
sanmeusehald wit fenm 218, BLY wpd dem GAR
noghmals gaperell fbevavbeitel werden. .

Bie in der TOL A43275/01 sufgefihrien Sehwalfverfahren, Schwslie
suants- wnd Hilfsshoffe stiwmen wit 49n lo deun TiE 04 /4=5-87
aufgaithrion night thereln. - LT
Ple VEL 01/1-5-87, vom 413 hersusgegeben und verbimilich o¥-
&ééﬁig goll bis num Brssholoen der F6% 43280 GUliigkoll be~
STrE0n. '

Ber Projekiant sollie gen susfibrungsbetrieben dle Tehl dew
sehwellverfahren und Sehwellsnsats- sowis Hilfsatelle tbar-
lassen wnd lediglichAmeseine snforderuugen san dieas Formglisren.
Es sellien penersll slle SchwslbBverfahrer und Aehepllzasatas

. Hilfzetsffeo migslassen werden, dle dep Geulhrleslstungenesh-
wels entshr. MIE-3 3201/01-03 basktiser upd in Hahuen dar
Sehwsibteshnologie vou feitinsiitat (BIS Halle) bestiiigt sind.
Pk, 12 . T .

Pie SRIP II-4-80 warde dureh uns elnggsshen. Binon Vorsehrifiee
vergleieh halien wir nishi LUz notwendlg,

Dar GiB srfelst anf dey Bawstelle ¥XVW-3lendal gemerell nar

pach den Pil-Vorsehrifien, | ,

in der snpasssungsprejetiierung st genersll dsr Hinwsls anf
dis SHIP III-4-80 zu sirsiched und sin entspr. projekidbhinglgen
gﬁﬁzﬁaé%ﬁéiﬁ wa erstelisn fﬁiﬁ&% pgr Tir dis “Heruetlschs z
Rankar 7.

e Blochiiberlovpens 5 4 whrd schon projevissiils nisht du
o b [ : i F3 . e » ) . i . . 3
jaem Pall singehalien. (s. B. Transportkorrider u. fontolomant

3




Ple~ ﬁewaeragg neoh Beatitigwng der Schweib- uund Efaftaeﬁﬁsia ien
dureh das Leitinstitut (ZIS Halle) bleibt auf jJedsn Fall bﬁﬁééh&a;
Walters,; avtl. erforderlishsn Frifungeun und Begtitigungen aﬁﬂg&ﬁ

den G-N; Ha¥, 3%B. odez 5253&kﬁgaten 3@11%@3 sinddutig gé&lﬁzt lﬁ”tta
warddn.

?er@chlag* liborgabe der Sshwell- u, Fﬂﬁft@ghg@}ﬁgisn aingehlie b
lieh Bestétigueg des Leitinsiitutes (% IS Hal 1@3 zn dan HaE.
Bashitizung des Gak Uber 8en Hal, o

Abrahme der Leistungen baw. Fratzabe ¥or absshnitien Pir wellters
irbelten (Betonage, Korrosionsschuts u. H.) nach Prifung der Ab-
ﬁﬁﬁEﬂéﬁiﬂﬁﬁﬂtﬂgiﬁﬁ (Vollstdngigheit, Ubsrelnstinmmung der Pruf-

pline mit dem Projekt und dew Bauy @{1 Yoerhendensain der be-
skitigten dchweli- u. ?Tﬁf*%ﬁhﬁﬁlﬁgié4} Baatitigung vou susiis-
1igﬁaﬁ Bodarfastolfen, Bestéifigung von avil, Redumisrung der
Halegenpriifang u. a,i fdureh Hal, GaN, 38Bi ung éurgh ganelinsans
Bagehung HAN, Gil und 518 wnd iﬁt$535hriftsini tung &llar

Partner auf dom Fralgaberprotokell, '

-‘& ;tg 1’ {3 L. -:%

wi&ﬁa@ﬁ@laag%pxufagﬁau sind im QSﬁtéiﬁﬁéﬁ%%?&ﬂgélbgfeigh nach der
Batonags niohl mehy moglish (Halogenprifung ).
E&a §ufehfﬂkzuﬂg dar Frifung ist von dep gﬂ%“@lﬁﬁﬁ@ﬁu§1§§ geplang.

ek, 22

-~

Tie Pokumentaliop unterteilt sisch™in Hachwiis- und Abnahuedolumsp-
tation und srfolzt gegebwdrtliz nash %hﬁuﬁieh%liﬂi

Canalog Fit, 9 dar Vorschw. 3%8s 182/86).

Bar letste sboabts 13t zu strelshesn.
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YN Konle und Enargre

L& .u7, 1907
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An hoellniscnen Farkld §
RiKW STENDAL ﬁPPﬁ:aI{H”UH hLuLh A '
URRERSICHTSZE LCHNUMOEN HERMETISOHE NONTUF (BAUORUFPPEN, 1R
vLZUNbLn J
_PRGJ»NHﬁzﬁﬁ t* 51 301 ,
RECKELATYT (15’5eltmn} ¢U tFIFHNUNG Nhes 1032 i
"DDR«ERGAENZUNGSPRSJEKT: fmstalle dear auf Zaichnung 1032~lkm :
TTmmmmmmmmmmm s s e Blatt 4 ound S getrofienen Featle- .o
- gungen gelten narhialgmnd angaefuehe~ :
te Aussagenl f
1 } ﬁilgmﬁﬁunm Erl putmrungen ’ T i

1:1) aufgoben daos Blcherheiteainschlussas

T I L S e 0 e A SR M S b 1 M T e s iy = B B e e 140 e k) bk beee ot poy 62 4 52 1 ot e re et e v e

Der Sicherhaltseinschluss winaes Nernkraftwerkes ist Bestand- :
teil des sicharheitsreleovanten Unfanges.Er dient zur Lolkalj- : {
aieruny  der  bel don unterstellien Frojekitstoerfagllen aus
dem  Friscerkreislaoud vndsoder

seinen Hilfsasystemen freige- ]
setzten radioaktiven rusliden. ' ' :
g
Die nmtwmnﬁlgﬁ Rueckinaltung dieser $toffe und die Ausie-—
gungsparameter  sind vom in der angewandten Sicherhgitaskon~
: geption festagelegten stoerfall,der masximalen Stoerfalllom—
| bination, den antogenspazt Cischen Farametern, dem  doraus, i
1 rasultierenden Stoerfallablavi sowie der Zulosssigen kevoel-—.
: ) Rerungspelastung aunoengig.Der  netwaendl g Rugckhaltegrad”
‘ wird durch die zuldessige Lockrate dls Mass fuer die Dich- ) ﬁ
| D tigkeit Hes. Sicherhaiteeraschiusses mngwgmban. :
‘ . - . : i
‘ ARusgenend von aan vardgeaebenen hwlthUHWHQPmnrwwrtwn fuepr '
dig Belastusg des Fersonals und depr Bevoalkerung in' dar
U%qthunq des WKW wurde die ruloess ! ge Leckrote des KRW Stapns
dal 1T mit 0,1 Vol hrg, bes rogen Ul dgs freie Volumen des S
Flonerheitseinsonlusaes von aZ, 2% 10" m", dar Belastung.. :
ager Hermet ik gueaon die moxisgle Frojekthavarie mlt ginem . §
Inpenoewc von 0,49 Mg ung einem |

- maximalen frojektisrungs-
erdbgpan von Ios=’%" noch SR, festaogelegt. Der Nechwoed der

o
Einhaliung gar fastgelegien aulaessligen Grenswerte ist Vor-
&

Quesataung  fuer die Gepneneigung zur ¢nhmtrtmbnanmPFUn$ KRN .
: SBtendal I durch dos S6AG. - , .

Dabal erfolgt der Novhweis dop Leckrate bai dem
Havarledruok von O,49MPa durcn die inte
Fung und aee Nacnhue s der mecnoan ) Schen
F@ﬁtégHEitﬁpPumeﬂﬂAflflﬁhﬁ

moscimalen
i Uichthwitgp?u&“
Festigkelt durch dlie
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folgenda Unfaenge des Containments:

- Gesamiberaich des Containments oberbalb +13, 20
pestoenend auws zviindrisches Tei)l und huppel + A ey

= forsacuranavar iapehaelter On 201
- Hauptschlewss ¢ Kote +3&6,9 )
= Hovar fagscnlovae - Kote 19,34 )
) = dransportikorridor GA LO1 .
= Fersonenschiouge Ga 101 ¥

Der Nochweis der zlaagsigen Leckrate AwHQHMMpPuePung )
von 0,1 Vol Z/7d bezient sicn ault das freie Volumen van
G7 ,2%10 Umtasygt s

und

den Gegsamtbereich des Containments obaerhalb

PLE 2w ( gesahlossene Transportlulke) und
dan Borsaeurenavariebenaelter G6A 2013 .

Integrale Bestandtelle dep Hermetik sind alle bovtetle, die
mit der hermetigchan Jtahlauskleidung die Ordnze des b o -

tigchen Lereichaes bilden, dun. den Usbertritt von Medien ous

dam harmetischen Bereicn 10 den nichthermetischen faraich
verhindern.

Dozu geihoerens ' ) : L

~ Stahlavuskleidungen einschligsslich dap Schwaeilss-
viarbinaungen .

- ‘hermetische Tueran und Luken

= ADsperrarmaturen in den Rohrlieitungen an der
Grenze dos hermetischen Rereiches

- hermetische Kabelversatzteile ( HKDF )

- Absperrarnaturen der Luaftungssystizme

1.3) Pruefforderungen zur Dichtheitspruefung

-_.-.-...-—.u.——..........-.....,.,_.....-.............._..-...-.._........--...._._.-........‘.-._«-.--......-..-.......-‘-..-.................... . A

i.3:1) Integrale Dichthéitapruefung

N R P b i ek ks ot i bt e b w01 i § i e e et e Bl vk o i e i on S ot e e

Harmet isches Volumen 67300 me ' ' :

zuluessige Leckroate 0,1 Vol X/d = 67,2'm3/d‘ . .
Bl o@inem max. cPrusfdrock von 0,49 Mo % PNVMM&Q
. _— )
1.3.2) Fmstlgkeftadruckprnba' '

Harmetisches Yolumen
maxe Fruefdruck

§7200 m° o
0,55 MPa (1, 1%% p )

. . . U ,
Verformungs- wund Festighkeitemessungen nach ﬁﬂnergsprmgrnmm

dar Boa der DDR/LFI.

1.3.3%) Leckratenauftellung der Einzalelemente des hermat |-
achen tokaligierungasystems

TR ML ML S e a e S e e M i L 1o e S M b e e ek ek o o ey i s b

T T TS R AR e i 438 it b b 1847 b e b 2 A B T U P S (Gl Ak A W VB A5 e ey

Anzahl- | L%ckrmta I Frozent an Ga-
" /d I asamtlackrate =
_ T | s 1 e
I. Technol. Auaruestungen } I
1. Renrleltungen } |
1.1 weper Rohrlgitungs- NS N 10 | 14,6882
arsaturen : i H y
L.  weper Stopfbuchaen der 52 a,9%7 | 18 3
Armaturen ( auage- T I '

A S i




[ - - . . W‘tdﬁ
Pratoliot’ 44 63030 wa® gy 7T

Anezant | Lgu&rutm b Frozaent an Qe
Fow™ o d I samtlaeckrate
| .

e e e o i I T MRS S A r bt b e | b s e o s e e

nomman Transportlkop - ] |
rldor ] i

Lad Naghte der hermgt |- 141 | e e e { et e
tlachen Durchfueh- ! ! i
rung oot I o

2. Hmuptmchlwuz&(+3a,$mJ Lot 0,00 i 0,03

3. HuvaEWﬁchlmumm(+1$,$4m) o Q.02 | 0,03

A Tronsportluke Lot 0, 0024 | 0,004

e i e 2 e
I 15,9994 28,275

: I &4 f
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- 1.’ Ausruestungen der b !

| _ Zung und Lueftung I

| 1. “Leckagen durch herme-- 1

| tische Klappen N

. ? 1600 6

o - @ 400 i 1,029

| : 9 200 1 0,084

‘ R R el T
i 8,524 | 12,486

r::.::nu::::::a::z:::::mm:m:cm:::na::mmmmwun&wﬂtmmﬁnmmmmmmm

11,571

[1i. Lm&khgen durch Kabel- .
: durchfluehrungen ’ - .
- £ BMSR, D 708 | 1,7 2,529
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1.43 Fruerrcrdekungen Zum Nochwels der Lackraten deir Ein-
*alelemente . '

. rn tace mae ane ......n.....,...4.........._.......--..-,......n.‘.....--...-—.-..-.-.-.u....q TR T 1S L0 e 1t bt bt et ke e s g Pt i i vy

l.éul)DichthmitEpru&fung der lchueigsnachte dar hermetischan
. Stahluusklaidung

TR M n 1t e s et 1 b b s b it e 1 o T S e e e G s i et = e s 9 b sars PP B e 4 L et i et b Hn s

lué,i.ikPruePumfang

Dig Prumffmrdmrungmn gelten fuer alle Schwaissnaehte (Werkg-
wnd Montagoenaehte) der harwetiscihen Stuhluuﬁhlmidung ein-
schliess)lich dor Noaht o zwiﬁchwn'Umrsmtgtmilmn und Stuhl~
ausklaeidung im Umfang dmr~Prmjmktm.$mndmrﬁuhwmimmungmn bew
duarfen in Jedom Fall ainar gesonderten Erlaubnle des (3AN.

e —

R T
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Le4. 1.2)Zu1am55!ge Lﬁckraia .
Samaesy Flkt.1.3 batramgt dgor antegilige Leckstrom fugr m%lm
Schweissnaente dew Havarlalokal iglarungasystems: ISP 7 Em T s
(antsproachend 1,%6m sh)y bt @iner Gesamtlaenge von
40,000 m dovon Montagenaehie 28.000 0 . .
Werkatatinoaente 12.000 m '

Warkstattnaehtes: Unter Wertstattoedingungen Letatlionaer
und geschuetzt vor Witterungsaintyluessen,
uebersichtlicher Arbeilspliatz, nmormole

( agusreichends 2 DRelevoentoungs- und Lort—
verhaeltnisse, kauan Bchwerssen in: lunngs-
posttion J hergesteliie Schweiseavaryin-
dungen : o

Die unter gleichen Bedingungen auf den Yormontageplaetkan
der Boustelle hergestelltan Naehtm‘gmltwq goanfallus als
Werkkgtattnaehte. '

Warkstatinaehte werden mit @iner vertahrensbadingten Dicht~
haelt von : ) .
e 4 . ! -
107 mhar 178 ¢ bez. auf 0,1 HPa ) eingestuit. . e
24972 M Pa w0
Mit der ﬁnnahme von 10 Lecksatellen pro hatnr uLhWHIB%Hﬂht
{verbleibende Leckstellan unterhalb de? ﬂﬂLhN“lﬁqunPﬂ ?
ergibt sich ein Lmrkmtrom { bexbgen auf, ‘den FruudeULh varn
0,49 MFPa )12 :

?,96*10-¢ mj/h'prﬂ m Schhelasnaht. "* ?

T S i

Fuer 12 QOQ{m Uw;hm?u%tnuwh*n wryikt gich ain Lecksirom von

'Eﬁﬁéﬁiﬁ ﬂmrfﬁﬁodmr‘o BZ% /ﬁ

mmqu_“u Sy ey e 1 e

Mo ntagvnnﬂhfun Als ﬂnniagemacbtm merden alle Schwiissnaehte
der hermebigchen Kantur, die am Einbavort
oder auF=dem\Qoymontmgwplntﬁ unter MHontage-
bedingungen cusgefuehri waerdan ( Scheelssen
hmuptmawaniiﬂh'?n Zwangsposttion, elnger
schroenkte BegehboarkKeit Keia umfaeapnder
Witterungsschukz usw.) @ingestufis . .

2ur Prusfundg bzwylqurNachmefs der Dichiheil sind Fruefver-
fahran zu verwenden, fuar die Frusthobhlraeums ( Frugtkam- -
mern #.li. boppellaschenstoesse ) notwendya sind. Duhe, alle
antmqmmuhueissnhehim gind ala Doppellasthenstoadan nder
mit undmrmav&fgén'Prumfhmhlrumummﬂ_muaxuhilmmn"

. _ i,
Gegsamtlackatrom _ 5/,?? m“/d = t 5&2 M’ /h
' , 3
davon Herkstattnoaehte 9‘% m /d i 0 @5@5 m /h
verbleiben fuer p .

2E.000 m honlagenaahte 37, 1” m fd S 1 54/” J/h

Es ergibt sich damit @in Laeckslirom pro'm Schwmimﬁnuhi von

1,33 % 167 wi/g o odar 5,53 # 1072 w3 n pra m.

el der Unterstollung von 10 Lecersiellen eragibt slch #in

R e BT, 1 5 o< R s i e 4 TR AT et e
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" : .
zulaess bt ger Laeckstrom von A
i

] P ~4 3.
1,33 » 10 7 MS/d pro mom by S o 10 m /h pro M

T et s ot i i ¢

2.0 Anwalsungeni( Die allgemeinen Anwelsungen noch Zalche
nung 1032~ km Blatt 4 und 5 werden im Rahmen der DDR- Ep-
geanzungspro jektierung wie folgt praezigigrtil (bave:r wer-
den die auf DOHR- Vorschriften umgeschluesselten Aussagen daey
sowjetiscnan Frojelies mit einem "%7 gekennzeicnnet.) )

IR SR T R S A Y R T RS e T AT 010 AT S ATRL LAY Uk Bl e Ly ML S AR Y T B 0 Wit b s pope 10 Y TV T BB SLRY Bl kit S Y g A U L8 i PR Ra ke 900 et e e s it o

a2

2 1.Das vorliegenda Frojekt Hébmrairhtsunt@rlmgmn Harma~
tische Kontur Eaugruppen, Forderongen” gllt als olne YVer-
alligeameinerung der baulichen Telle des ﬁro}wkt@ﬁ ( siehe
Ligte der Bezugsunterlagen ¥ iw Tell der Fodgrungaen oan das
Metall uwnd die Schweissnuehte dar hermetischen Kontur.

2,2. Die harmetische KNontur ( siehe Schewma Blatt 2°) ist

ein Bestandteil des Systems der Lokalisieruhg der Havarie-
folgen und umfasst die hermetisierende Avskleidung ( Bau--
tell des Frojestes ), Durenfuehrungen, Luken, Tore, Schleu-
gen, Absperrarsaaturen ( technologischer Tell des Frojoktes).

#2.3. Die hermetische Kontur kann waehrend des Betriebes mit Erebe b hdy
ginem Drucik von Oy b 5,0 atay + 150° beauf- : ﬂaéaaguhh
schlagt und einer intensiven Bwrtaﬁmrunq durch Horsaeurelos-
sung mit elner Nonzentratrion van légl/kg, Kaliumionen von-

1 bis 2g/kqg, Hydraztnnymrat von O,1 bis 0,13g/kg mit einer
Temepratur von 207C biws 150" und winaer spaalfi-

schen Aktivitaet bis 1,30¢/1 unterzogen werden.Die herme-
tlscha Nontur Wlind ZUm  Nachweis dar konstruktt [van
Integrltast in RBezug auf dle Festigkeit mit ginem Ushordruck
von 0,54 mi'a geprueft. Die hermetische Kontur wird veor der
Inbetrieonabme wof Dichthelt mit einem Luflueberdruck von
0,49 rfa noch einer speziell dazu vos AL zu ararbeltenden
Methodik, geprueit. ° .-
RDia harmetisierende Auskleidung der Fussboeden wnd Waende i,
Roum 0OAa 201 wird erst einer Waggaerdruckprobe im Laufe von

48 Ltunden wnterzogen. Im Verlauf dar Frunflng darf keinae
Fivessigke! tbmtand%mnkunq auftreton - :

g.Dia ?uluﬁﬁqigm Besamtleckrate durch die Konstruktlonen dep
hermetiscnen hontur bmfraagt 67,2 m7 pro YTag bei den '
Havariedruck. . :

Die zulaesaige (Gesamtleckrate durch die Schuweissverbindungen
tdar hermetisierendoen fAuskleidung ¢ Rauteil des Frojektes
dar hermetischen Kontwr Ykann hoaechstens Sb,E1X der zulaga-
sigen Gesamileckdge durch dle hermetische Kontur batroagen.

6. tHaterial der Konstruktionen des Bauteiles der hermat =<
achen Kontwr ! ( fuer jedes.Element in bestimmten Grundsoata-
custushrungszeichnungen festgelegt)

Gui. Hochfester Konstruktionnstani, Guete H 52-3, Klossa )

8 HU2/736 nach VGL 22426, der nach dar Gualitaetsklosse 2 3
nach TEL 2895 geliefert wird.( z.B. Containment )

=2, Hochfester Konstruktlonsstahl , Guete H 52~3, Kluasse
HU2/36 nach YGEL 224 ha *

.

&
5

G



6.3. Stahl 8t 38 b-2, Klasse 8 38/24.nach TGL 7940
Gede Stabl der Adstenibllasse, ODuete OBXIGMHIOT nach GOST
063272 { kalng Doauwlelpiong

Gomagss VoL 43 275,01 Funkt E.2.duer fan nup Grundwerkstof fe
mlt Abnabmezewanis I (AZID noach TGL 16 968 und mit gewgehr-
lelateter Schwwiwﬁwfqnung varwendet werden.,

Blecne muessen hach TOL 13 903,10 uiltraschallgeprueit sain,
Frueiklasse I1.

Qbagrflaschanfaenler sind entsprochend den Erzeugnisgtandards
Zulagss i g.AUShesserUngen winm nicht zulaess|ge

ol f@handﬁﬂ ALR "owie bel Nicntuwbwrwln&tammung dar Angoa-

ben, der AZD wmit den Technischaen Lieferbedingungen und

hrwmugnimmtandu!dm gind - die Grundwerkatorfe nicht zugelos=-
Ban. Bohelishi b Wedyhiiin / “s;rimﬂ‘éfi .

’
T

#7. Elaktroden zum Schweissen der hmnmtrhhticnwn dar Bnutmi*
le der hermetischen Kantur ¢ konkret in gen antsprechenden .
Grundsatzauvsiuehrungsee i chnungen tfestgelegt)

®7.1. Typ E 60 nach GUOST 9467-75: Entsprechende Schueisszy—~

gatzwarkstoffe aus ODR- Produktion siehe T6L 43 275701

Tabglle ” Schwaibszusatzwerkstioffe und Hilisstoffe” Zallen: .

???vﬁ;ﬂf?ﬁﬁlwitvmdmnverqlm:uhnoch EU Puah?@n) ' :

®7.Z. 0 fyp EOBE nuch Gost 9467-70: Entsprechende Schweisszuy-
ﬁthWGPHBtDiIQ auvs DPDR- Froduktion siehe THL 43 275701
fabelle ” Schuweisszusatzwerkstoffe und Hilfsstoffe” Jﬁllﬂn.
ﬂrf/P'T#s P Elaktrodenver gleicl mrfordmri]ch ?

27,3, Typ. E 42 n nach G0ST 9447-~75: Entsprechenda Gehwelss-
HUEHtEw@I?hlﬁif& aus DDR- Mrodolction slehe TOL 43 275/01.
Tabelle ,” WNohweigszusalzwerkstoffe und Hilfsstorfe” Zallen:
;nw:e‘ f:J L klektradenvergledch erfaopdandlich) - -

®7. 4% Harke CA- 400,10 U nach 05T 59 370-011 Elebtroden zum
Uprschwalgsen austanitischer B(tlitt"'tl(" liegen nicht im lei-

slungsumiang des Bouwesens und sind damit nicht Frojektbe-
iﬁ't(')‘}l':ll'lﬁ.l 1. : .

PG Harke EA- 37547 nach 087 5% 374-0l: Elektroden zum Yad-
sopua ssen austenitischer Routelle Liegen nicht im Lei- U

sfunguumfanyg ded duuwvsun@ und sind damit nicht Frojelkibe-

qlunﬂ{@il : '

pwmmw&w TGl 43 275/07 Punkt 5.3, doerfen nur Schwelsszu- ,
cBdtzwarbstoffe mit AZF sowle Hilfsstolfe nur mit Attaaten dar

Hersyeller varwendet wacdon.

Lwi fahlendaen AZB. Fehlender Etikettierung sowie bei Nicht-

vepeieginst inmung  der Angaban dar AZ mit den Fachnischeaen LI

Ligrerbed ingengen und ermuqn:smtqnaapdﬁ, sind dite Schwalsg—
#ugerwwertglor fqe suyar doen Eidasatzs nloht ugalassan. Bel
fesrassialller Descnoadgnng ape Yerpackung oder der
Schmaigsrusataner fstol g salbel, @ntschaoidel deor Schwaiss-
wvar gt portliche vehar dfm'MO@QIichm Mutzung.

‘ 3
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hatban., | ' )
8. Paim thebargang oot olae mu%mmmﬁlﬁchm $chwmiﬁwung,|5t ant-
aprechend TEL 43275/01 Funtsl - Lehwetmaver fanran, Schwolsyg-—-
zugatxdem KeFof fu rmd Hilrestorre  wu VEPFohran sl Schweigeey-
ﬁﬁikwerﬂmtﬁfﬁw hetth Tobelie brw., entsprechend den Festlegun~
gan dar Punkte 77 ?nQ; 7.3 dicedas Prmﬁehtwgu :

_HndmrmvScn@a|Esxu%vtxwwrkﬁtoffe‘und Hitlfsstotr e duerien ente
sprachend TG 43278/01 Punkt 3.2, nach Lestaet | gung

gurcit das Leitinstivut erngesaelel werden, Wenn depe Nachwels .
o e qufmrqu{@n mechioniach- technologischen Eigenschaftaen

In Verbindunag mit der $chwmimﬁtmchnulogiw erbracht wurde,

*7. Diw Vorbereitung, vacstellung, Frustung Kontrolle und
AbNGhme  aer ﬁanﬁtrukrtmdmn L ouggenommen honstruktionen cus
Austanitatah | @ow) e Eenue  gaverbindungen wwischaen austani-
tischen wnd perlitischen € C- Stah) ) Stamhlen 1oariolgt
nach TUL. 43 275/07,,02 in Viricindung mit TeL 13 510,01, /02

und /04 bry A09 sowie aan Anuareungen in den beat imten
BrundmatxuumfuwﬁxuwgﬁﬁwﬂcnnungmﬁJ' ‘

10, Die Herstellung und die Hmnt@gw L on Kgnmtruhtimnmn'mh‘
talgt noach dem hmr%itﬁ dusgearbeiteten tabhrologisches
Froress, der eina minymale Uehrmrmung MV Kdﬂstruktioﬂstmif
lan, MY tor Len Sﬁhweiﬁmpmnnungmn bai der B&lbmhmihunﬁ Vd“l
nach Frojekt vorgesehenen foleroanzen garant idirl, . : o

4 L

8. Dia Howpil bypa, hmhmtruﬁtimnmwlwmmnta Una Magsse cep
Sehweissverbindungen der Ronstrultionan der herset | schen
Nontur ¢ bBaule il ) werden gemdesss

#li.l.o Stalee Yorscheifl 173/85 und 0081 11 534-75" ¢ nech
‘nicht in DRR - Vorschrift ueberrouhet ) fuer manuelle Lichthe-

g@nhundﬁchwmiaﬁung ¢ B~ Handschwe i waung )
#11.20 Btabke- Usrachr i L 173/8% fuer awtomatische und haib~ -
qutummtiﬁchﬁ‘Untmrpulvmerhw@iaﬁung festgelegt. '
» \ .o
Gemaeass Tl 43 275/01_Punkt 3.1. wind walterhin folagende
Bahwmiﬁﬁvenfuhrmq und deren KNosbination #ulaess gl
. e Hmimllmntdiaﬁmchw&iésung ¢ MAl )
= Woliraminertgasschwel i san  ( Wiag »
moPulverdrabltaschwe i ssen

Aandere Schweissveriohren und Nombinaticnen m!nd:gwmmemm
Vol 43 275701 Pumlst 3.4 .mit custimmung des Leitinstituty
Fulaessig, wenn daer Nuchweis der geforderten machanisoh-
dachnologischen Clgenschaften wit diesam Schweissver fahren
#rbracht wurde.

*L2. Dle HMontage dar Konstrust lon erfaolgt In Bexug auf dig
Lrelange des Hegundheits - AFPREITE ung Broandschutzes nach
SHIF II1-4-80 ¢ noch auf DDR- Yorschritten umeuschluesseln )

13, Fuer dig Tualsaitigen U@bawluppungﬁmchwmeﬂmvmrbindﬂngmn
der hermeligiorenden Hugkleidung,die mit daem Lurtueberdruck
geprueft werden muessen, betracol dig Mindestgroesse der )
Blachueber tappung Sd ¢ o- ODlechdicka )

+

}!gfﬁ mvr s }ﬁffélfﬁ{fwffr
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#14, Uﬁqﬁdﬂng{ TusybscrLigasen ist dis AnBChwe  ssen on (i '
harmet leche Koniud ( . Hrm wnd 12mm 2 ausser an en ia
Frojelct davugr geltinnie ) cnnelen stellen. '

Bal Schwelssnaehten fuer gen nnschiues von Klemanten
Umumtuhlmuwulmidunq~mn dar Seite, dig betoniert Wird, jut
gemaess V6L 43 275/ 02 Funlt 3.1.6. elne 160 Zige Sichtprye-
fung der Gagenaeite, m Geratch dicgner Schwrissnaente VO -
nehmen. [ vul. auch * aNLAGE 1 Gualitaelskontrolle von
QCHWElﬁﬁvmrb}ndUﬂQQn.ﬂmr umumimhlmughimidungen des Hoavar jge
lOkﬂliﬁlmPUﬂgmﬂyﬁimmﬁ B AL BGE Yvom VER LMK Nohle
unad Encraie Kit FoPruo Barv bip Vom J570% . 1vB5 Funkt 3ud.b.,
{ Siehae Inhaltsverzeichnis o :

. ‘ y : -
Fuer Schofrasnnghte UM enachluss von Favelementen Ohna
Burchdringung de Aaushileidung © an dia hermetiscne blocn-
aum#lwldung oy ek Pdunibezodgenen Seite gt gemaeEss T AN

an gy

LAGE 1 7 Funkel X 5. a. w0 varehrgn s A
) Varleglioatt Siahtpruetung .100 7
Sichtpruefung der Goegenselte 100 V. -
i ’ .
. T Hontage o “Slehtpruatung 100 A
: CMakuumpruefung, wenn Re-
LElohtigung der Begensel- .
. te nicht moeglich ist ' 100 X

#1%. Das Schwaissan gar Nongtruktionen der haermetisierenden
flusklaldung 1at gemieis VYOL 43 27%/01 au fuenren ¢ pllt nore
Fuar C- Stahl i, . Mt ' :

1.1, Diw Yorsantage - pow, Datriebhsnaehte der Auskleidunyg
Bind durch dag zue iBRitige Schwaissan mit vollem Einbrand v

aumnufumhren:qﬂum auUtomat ische Bchweissen ist gu empifaehlaena
#ib.2.4lle mmn5"ig@n-Ghnwejmmnmwh;;/{h dar Auskleldung, dlm
die Richtigheis bee iR iussen, e
guaangen ( d.h. 2~ laglg » ausg
. “‘ )

oL . Die Methoden upd Unifaenge der Gualitoets

il ehran .,

shantrolle dare
Schweissvérnindungen sind o der &Pundlmgw dar TOL 43 274
0L und 0% mowie den Hinweisen auf den
rungszeichnurigen f@mtgm]wgh.

v

-

Grundsasataausfueh-"

Pafuer gilt auveh " “aNLAGE 1 -, T )

. RO SN e amtn e

i ” '\ - ' N " V " " 4 - lw.
Prusfuncen sind mﬁtﬁmr@chmnﬂ Punkl 2.2, der TGL 4% 27%/00

LT

in Pulgmnde’SE{hmnrbkgw durchzutushren .

- . 5, . N
L . : . - X b
1 . ’ Slahxprumwﬁg% und Mussan, '
L e - Uldrasgiall- oder Rurchatrahlungspruefung
| . : . o DauthﬂgftﬁpPumfungu

Frusfverfrahran wund Fruetuntong #ging nach Funkt-2.1. der
CTBL 43 27%/¢0 nach rabelile 1 in Pruatplaenen festaule gen.

. Y

. \ :

Gesmawss VYOL 43 275/02 Funiki 4.3, werden Schwaigaverb | n-
bindungen oly LNBT Sachor angeranen, wenp ber guoant tatl ven
Varfahren die HUldwas i ge Laaqutm‘umbmrauhrlttwn odaer baei
gualitativen Verfanren ain Febhlor lokalisiert wird,
| ) - Fo

B . &

m bLoufe von 2 Arbeitg- /?*”4‘

{
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Gdemaess Funit S lab. den oL 43 DANS02 st dar Umfang dar
Stichpropenprugfung fuer vom Frojektanten gle nioht menre
Eugaengly gerennzcichnecen schweissverbindungaen eqoenueber

gdam in Tabhelle 1 fe
Seheeissnahtlaenyge 2y arposhen

Goamaess TOL 43 275400 Tanit 3.

staeiaarten Untang um 10 7 aer gesamtan

Tod. wind Stumpifnantlrau~

rungen in @inagr Loaenge von smindestens S50 mmo in Jadar Kigh-
tung vom Scharittpunkt aus durcngoenglq 2u pruegtfen. Diase

Fruefoung genoert niciht

zum Umfang der Gtichprovenpruefung.

Honn Im Lrgebnrs dop Stiehprovenpruefung und der Forwef ung

an StumpindhtlrvuxunqunI(Jmhw

remtqu tellt werden, S0 smuss gomnaess TOL 43 275,00

T.1.%. die fruefung fortgesets
lichnen Enden der fenlerhaiten

Werden Uﬁzulaﬁﬂ%iﬂm Fehlaer im
gt wine zweite
usfang durmhxurughrnnn Varrang
Stelle benachbarten Apschnitie
genden Ergebpnissen der Machpru

um Ende des Fruetabschnittes
Funkt
towerden, bio die toalsaech-

Stellan herausgeifundan sind.,

Fruetfabschnitt Festgestellt,

Btichproornpruefung mit doppeliem Fruef-

ig sind die der febhlerharten
2ZU pruefen. Bel unbefriedt-
efuny ist der gesamte FHrucfab-

schnitt, der dem Pruufuminnq dar utinhphob@nprumfunq ELy-

grunde log, zu pruetaen.
Si(iﬂ!?[\;({ﬂ.m h‘\‘l*(j ﬁ"&‘

fapes

#1bd.1.Dig Ausg sentes loht i gung und hﬁ& & 1y erfolgt gemasss TOL

43 275708 Tabelle 1 im Umfang
Schueigsvarbindungen.

Entaprechend TGL 4% 275,07 fun
fung mit normal slehtigem oder
Auge odar mit Hilfe einer Lupe

garung und einer Maadlauchte bel Verwendung von

osdar Messgeraeten durchzuiushe

Entsprechend Funkt FL2ob.
Schweissverbingungen sowic die
Srundwerlstof e auf einer bre
baeiden Seiten der Naht einer &
“VYar der
anderaen Verschmutzungen, w«.b,
Staub, =zZu PPlnlﬂ i

Gemaass Punkt 3.2.3. der 16L
varbindungen im
Funitt 3.1, genvaegen:- glatie o
' Muivtober

Lilchtpruefung sind dies

W3 RZHS02 muessen die
rgebnis den Forderungen noach TOL 43

van LO0 X saemtlicher

st J3.2.%2. ist die Sichtppue-
gnteprechend korrigierten
mit 4 bHia 7ifacher Vargrowes-
Schablmnmn
i

gr Tl 4.3
angrenzende Oberflaeche des
ite von mindestens 20 mm nach
tehiprustung zu unterziehen.
s Lereiche von Schlacke wnd
etonreste, Rost, Lunder,

275/01
der gleichmaessig ge hchupptm
flosche,deir. s

achuppigkeit kleiner oder gleich lmm
¢ beil Sthweissposilion By ki, ;

Jeaih kle

- oaufgafuel

- kaine i
Nahtbero

ine oder gleich 1,%Mm.

tte Endkratar, .

sue in der Schwoissnoht und im
ich,

~ogleichmaessiger Uebargang zum Grund-

warkatoff, -
= Einbrandlkaerben und Einsankungan zwi-
Comchaenh den Sehweissraupen

kleinar
"dicken 4
elalrner

adar = O, %um bel Mataeriol- .

big 10mm

oder = 1, 0my bel Material -

diclken groeaser 10 mm.
= kaern Durchbrennen des Materials.

.

275702 sind alle.’

Sechwaiss~

.



Abmeasdsundgen und Form der Schweissvernindungen und deren
Toteranzen sind npoch geltenden Vorscnrften ( Stalia- Vope
sehr bt LY S/Uq ) und Ausfuchrungzercnnungen fenlezulegen.,

Mahr fach ausgepesserte fenlernalte Stellen von Scnweiss-
varbindungen, bai denen aurgrundg der Sichtpruefung Ober-
flachenfahler versutet werden, sind{ entsprechend TGL

43 279/02 Punkt 3.1.E0) 0 ausser mit den festgalegten Fruef-
varfahren mit Farbeindringpruefung nach geltenden Vor-
schrifian auf Oberflaechenr issae zy pruefan.

#lb.2.Diw Durchstrahlungspruefung (radloqrnfls:he hantrullw)
grfolglt gemaess T6L 4% 275702 Funkt 3.3.

Fuer das Fruefverfahren gilt TGL 43 274 Funkt $S.4,

Die mulaessigen Fahlergroessen sind Ln Tabéllm 2 darTGL
43 275702 anthaltan. : : . )

Unzulawssig sind: - Risse In und naben doep Schweissnaht
- Bindefghler @innchliesslich uurvwlfuh«
Lar mlt Kerbwirkung, .
= konkaw ahtwurzel bei einseitig ge-
seh ,iﬁaten Stwmpfnashten nack TEL
A 275701, .

&.3.Dia Utlraschallprueiung erfolgt gemawéﬁ Funkt 3.3.
-dar Tl 43 2735/02.

Fuer das Fruefvaerfahren gilt Y6L 43 274 Punkt 5.5.

Biag zulamﬁﬁigmh Fehlergroessen sind in Tabelle 3 der TGL
43 275702 anthalten. - .

Unzulasssiyg sinds  Kisse in urnd neben der Schwelisanaht -
- Bindefenlar einschliesslich wurzmlfehlmr
mit Rerbwirkung,
= konkave NahtwdPzel bel einseltlig ge~
Hohiwe | fgpwﬁ Stumpfnaehten. nuch TQL
D .

&3 2;&
Diw Ultrﬂmchnllpruvtung lann meﬂmu# T, 43 275702 durch

die Durchmtrah]ungmprumfung im glalchan Umfang mrwmtxt
werdaen.,

Gamuess TGL 43 275,02 Ponkt 3.1.3. sind bwei der ‘cichprmbmnn
pruefung mit Uitraschall- oder DUPCththIUHG&pPUqunq dia
#y pruefenden Abschnitle glaichmaessig uwbnr dig Laenge dap
Schwaeissnaehte zu vertellen.
Als =y pruefende Abschinitte gelten dia von eineea Schwaeisgsapr
in ginegr Schicht bei automatischem Sehwelssen wund in zwel
Sehilechtean bel Elektroden-— Handschwaissung aueqe fuocheten
Schweisaverblindungen, wobei Anfang und Ende der. Schuelsg-
varbindung mltzuprumfmn gind.
_4(

Bléo4. Dinw chhthwftﬁpruerunq wird gesmaess 1oL é# ”?5/02
Funkt 3.4.1. In ﬁbhﬂmnqiqheft voan. der art der thwﬁlqgvmrm
blndung mit elnem dor folgenden Pruefveriaheren noch galiwen-
dan Vorschriflen L Rahmen- und Fedntechnologien des Keall-

AC



slerendan ( MLN ), die vom Gad ( Abt. NG 1.3 ) bastaet gt
werdaen muessen Jdurchgefuehert: .

~ Fetroleum~ Nreide- Tept .

= Luftunter~ oder Luftueberdruck mit ZINE R
bromgen von Schaumb [ Tdnern i

= hecksuchgeraed mittels Fruefgoas. .;

-

sind vor dfr Diahthéitmpruw?ung T zUfueRNren . . "
. 8. : hﬁ¢§ £,
Fruefverfahren und Unfang nach TGL 43 205,00 Tabelie 1, Bl
blldliche Darstellung daer entaprechenden Schwwiﬁﬁnmhttypwn
siehe Funkt 3 dar Stao- Varschir i ft 173,85,
KMM%_&!MM%QM:AQE; 10 '{_,:\J
= wlle Montagenaehte (generell Frugfhohlracume )
- : 100 4 Halogen ¢ Nachwe i g-
mmgﬁindlichhmlt VI
io - mpar 1/% )

'EvrmrdmrlIc}m’ﬁbmwflaﬁchmnbwmrbmltmngﬁn, x;B_Séhlmian, ' Qkﬁdgkém;aé%“

= alle Roppellaschenstorsse ( Werks- und Hontaganaehte )
. 100 4 Halogen

- Versatzteile mit Fruefkosmser 100 4 Halogen

- Versatztelle ohne Pruefkammer 100 % Vakuym  Nachweisgren- 'g
: e von 10 sbar 1/% ) 3
)!

"~ alle uabrigen Hchweissverh indungen :
100 % Vakuum baw. noach tech= ./
nischar Moeglichkeit: Patro-
leum- Kreida :

“-BlﬁChb@ﬁﬂPrﬁﬁtDWEﬁml 100 X Vakwum und 0,5 4 Ha-
. . logen ( Stichproben )

fuar folgende thtaumfuwhrungmnx : .

- tiali- teilavtaomatisiert: G = 4 mm Querstumpfatoss

o EWeiseitig ( je 2 Lagen ) o .
- U t@ilmutmmmtlmlmrt_ & = 8 mm Querstumpfstoss
c. o Eweiseitig ( je 2 Lagen. ) e
. . . - )
= MAG, moechanistert 3 = 4 mm mengﬁmtwmpfgtaﬁa |
Zweiseitig ( mindestens - eee ) Y
ot o) o s -
4 Lagen ) ¢ oA .7

- . -
Nouchweise zur geforderten &ualitaet #ind durch Be-
lege und Zertifikate gegitnuaner dem (AN xu rbringen.
-~ '

Sind digae Vorauss zungan nicht gegeben,hat einae
100 Xigw Halogenpruetung zu erfolaen.,

tat aus konstrulktiven Gruenden emna Frusfung der Montaga-
naehte mit Halogen durchaehend nicht moeglich, 80 kosnnen
gamagss " ANLAGE 1 “ % ¥ der Hontagenaehte mit Valuum e
prueft werden.Dlie detalllierten Fmgtimgungwn dazw sing haei
der Erarbeitung dep Werketattzelchnungen zu treffen und

im Fruefplan fosteulegen.&ine veper & A hinavsagehende Re-

3
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gquzicervny der Halogenpruefung ¢ aus technisch~ onstruist j-
van odar bere- Groenden) st bedim GAN 2y baantragen und be-
garf der Zustimmung des GAN.

Gemopss "’Qﬁbﬂﬁﬁrz Toduarten Glechbedarfsstoesse in doep

nermettraechen Rlechauskleidung nur erfolgaen, wenn - dia i me -
ﬂunqun'im Frojelkt grocucer #ind ale die moaximal moagliche!
Lieferabmessunyg der Eleche. - ] '

fntapraechend Punkt J3.4.2. dar TOL 43 275702 wsind die Grocseg
daa truefueber- oder  Fruefunterdruckes  vom Frolebtanten
teestzulagan, jedocn bei Uegberdruck nicht weniger oals 0,2'
MPra.Die Zeitdaver deoer Druckbelastung muss unter Boeruechk-
sichtigung der Anaprachzailt des Verfohrens fuoer die PDureh-

. fuehrung wund den Abschluss der Fruefung der zu pruefenden
Schwalgsnoaehie ausreicnend sein.

Fuoer die Dichtheltspruefung mittels Vakuumkammer gllt In

diagem Zusmmenhangd Das Verrahren gt mit Pabs ™ 40 kFn
- und Gochaumb i luner anzuwenden . . o
‘ Uie Fruefzeit pro Naht soll msindestens 2 min hmtragﬂn, WO J{?fi
bael die Einwirkungszelt des Schoaumbl laners mandahtanﬁ S m:n'f/*:\

haetragen soll.

Fuar die Luftueherdruckpruetung ( fuer Dichtigkaitespruefung

dar Grundrohra pdie aus geschweeissten Rohren hergestellit

sind sowie als Vorprusefung fuer die Schwelssnaehte der Hep-

meilik xwinchen dem Grundrohrflansch, des hermetischen Liner e
und dan Decklaschen dYgilt als Fruefdructke: P 0,8 MPa (Ua) . . 4$/

PFlanmuess i ge Wiederholungspruefungen der Schweisphaehtae im
Zusammenhang mit Wiederholungen der intagralen Dichthojtas-
-Gruafung werden vom bﬂN nicht gefordert. ' i
In dicsen Zugmmmanhmng g:lt fuer dle Fruefstutzen xup Qurchm
fuoehrung der Hologen- bizw. Luf Fluebaerdruckprugfung nach 7%\{¢ ﬁ%ﬂf
T ANLAGE L " 5 Nach Abschluss der fruetunq‘gﬂﬁd die Btut-
- zah xuy antfernen und die entstandenen
. c Leacnar mittels Schueissungen zu vap-
: ' sehlicgasen. ’ o
. 1 - Bei Werkstattprueifungen sind dlie Fruefatut-
zen auf ger Innenseite dor Euus%uhlauaklma"

dung vorzusehen. Die Pruefung der Schweiss kv ?ég'hh‘
naehite arfolgt an den Puumqwlthen Lu&ﬁhen. ?
Eine Dichtheitepruafung der verschweissten E a

l.oecher st nicht erforderlich. :

. ) Ber i Mnntmowpruu‘undbn sind die Fruefstutzen el
, . ' Coan der . Aussenseite der Baustohlowskleidung
vorzusehen. Dia vermchwwrmmtmn Logehaer sind ‘ #ﬂff§ {“'ﬁﬁ
mittels Yakrdum zu pruefen.,
Bal Bedarf ( statische Ueberwachung des Bauwerkes 5 loesat - g g
Notwendigrkeit erkennon ) muecssen Urwdwrhnlungwpruw{unqmn dEP. ﬁ
Schwalssnashte im $uquwnqllthnn Umfang mqugliah G@in.

Guamaese TOL 43 275201 Punkt 5.1. ist fuer die Dichthel tes-
pruafung mit Frusfgasen unter Ueberdaruck vom Fraojektanten )
Gine Fruefkammer vorzusehan. .

Eine Tellung der Fruefkammer in Abschnitte ist entwprechaend

dar Fruafdurrhfumhrunq in dan ﬁubftmﬁrunqmﬁmlrhnunqan fogt-
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Fulegen.

¥17.0er Rorresionsschutz der Stabhllkonstruktionen der Hermet |l
wird noeh den dafwer in der BN gualtigen Vorschriften aus-
gefueherb . ' 7

Bemaese Richtlinie "PR 37 7 Oberflaechenschutz und Farbge-
bung, KR Gtendal 7 kommt dofuer das KNorrosionsschutzsystem
OB 3.8.28°0°( siehe Inhaltsverzeichnis ) zue Anwandungs
Diesas Duplex- Gystem besteht dus giner Spritzaluminlum -
sehicht wund FERMATEX- Angirichen.

Das SLystem erlaubt e¢ine Trennung in Teidlschutz e Heretele-
Tungswark der Maetallkonstiruktionen { Metallspritzen mit
Uerm}mgelungsmnﬁtrich und Grundanstrich ) sowie aine Kom—
plettierung ( 2 Deckanstriche > im Zeitroum von his xu 24
Monaten Freibewitterung oaufi Montage. ' y

o ;

Diaw Dicke,dmr.ﬁprjtummtmlliﬁimrungsmchicht betraagt bais:
-~ Duclan : o

‘Woendan - Lichtbogenverfahren © 120% 10:: w0

. . Flammespr i teen . R00= 10 iy
~Fussboedenr Lichtboagenver falran 200% 10:2 m

. Flammspritezen 200x 10 7 .

Die Zeitracume fuer die Durchfuehrung der Massnahmen zus

Korrosionsschutz der Innen- und Aussenseiten dep fleche sind

ausgehend von der Bedingung festzulegen, dass dig mggimmlm
Blegchabrostung zum Zeilpunkt dep Batoniaerung 100#10 M
nicht veberschreiten darf. ' )
in diguen Zusasmenhang ist die * REGELUND zup Lagerung von
Stahlzellen auf dem Gelaende des KKW Btendal” vom 12.08.86
( stehe lnhaltsverzelchnis b} zu baachten. ’

*

18. Nach Abschluss von saemtlichen Arbeliten bei der Ausbil-
dung und der Abnah#se vom hermetischen Druckbereich auf depr
Kote - 0,280 wund + 134,200 sind die Moasasnahsen gegen wmecha-
nischae Berschapdigung in der  Auskleidung des Druckbereiches
vnd dar Versaltzieile duchzufuenren. Ea st erforderlich, im
Berug auf die Technologie eine minimala Zeitunterbrechung
xwilschen dor Avskleidung dos Drockbereiches und dem Einbrin-
gen des Schutzbeltons mit einer Hoeche von-sé—tm im Aufbeton
QthFumﬁhodwnm festzulegen. g\*‘?*,&

#19, Gemaess TGL 43 275701 Funkt 5.1. sind SGohweissnaehty,
Jdie washrend des Normalbetriebes des KNW nicht Zugaenglg
gind, in den FProfektunterlagen anzugebaen.

Gemoeas ” AMLAGE 17 lunkt 2.5, ist der Verlauf der haorse-
tischen Nontur in samtlichen Ausfuehrungsze i chnungen und
auf den Bauvtellen bleibend zu kennaeichnan .

20. Bel dem Schriftverkenhr ist im Bezug auf die Untorlogae .
-/ Unterlage, Bl. / aud dlae Leichnungasbezeichnung des Grund-
BalEes ®wW varweisen,

R2l. Oemoes TEL 43 275701 Punket 10 sind diw fuer unbroawchbar
erizlaerten Nobhtabschnitie von bechweissvarbindungen auszy-
besasern. o ' :
Schwelsanahtfehler durfen durch auvtogenes oder durch Kohla-

Ilghibogen~ Fugenhobeln sowie ¢iner Nachbearbeitung durch
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Schieifen beseitigt werden.

Auubaserungen. & ind grundaaaetzlich  mit ciam gleichen
Senweisasverfahren wund gleichen Scheweisssusutywertstol e wie
baei dar Heratellung der Schwelssverbindunyg durocnaulueiraen,

Gehwe lsensehte, die mit automabrschen oder teoliautonatisohen

Sehwe lssvarfahren hergestellt, wirdan, durfon durah E- Hopd-
oder MO~ Schweissen ausgenessert woaerden .

o

Avsheaserungan sind nach VOL 43 270707 v prueien.

Werdan bal den ausgebesserten Schwalssenoehtan wnzuloess i ge
Fabler festgestellt, hat eine nochaaliges susbesseruny noch
der glelchen Verfahrenswetse wiae bel der 1. Avscesseruhy 2y
grfolgen. Bel Festatellwung von Fehlern nach der 2. Autbesna-
rung werden die Moegllchkeiten ainer weitarn AuchasBerung
sowie die Verfahrensweise durch den Schuwgissverentwortdichen
und den Leiter der TRO festgelegt. .

Bel Feststellung von Fehlern noch der 3. Ausbesssrung sind

die weiteren Massnahmen vom GAN in Abast irmpung mit dan Blhaote

“lichen Kontrollorganen fastzulegen.

22, Gawmoess TOL 43 275701 Funlst 31 et auf ders. Geundlage day
Projektes mit den Werkstattzelchnungsn glne Dokvaentatlon
mit den Sollvargaben wnd mit Angaben der fuer eing Pruafong
nicht mehr zugaengigen Schwelisaspeehte culfzunieslian.

Von den Herstelloern st die Dohusentation fuep Schegisanr-
batten mit den Ist- Werten zu argoanmin.

. : -
Dle Dokumentation muse wine lugckenlose Rueplves{folaung thas
Herstellungs- wund Fruefoblaufaey gawaehrlelaten wusd folgends
fngabaen fuer eine schiwelsser--unitd prusfoerbessgens Erfoassung
der Schwelssnoaehte betlnhaltens :

“e Nummar der Schweissnaht, Schweissverfabren, Form und Loaen-

ge der Schweissnaht, Zwusatzwerkstoff, Noane des Schweissere,
Schweilassarnurmer und Fruefeerfabren einschlis
tigung der Frucfergebnizesa nach TEL 43 ZPL762 mit More dog
Fruefars, ' ' - .

- Angaben uvaebaer Grund- wund Zuseatzwerketof e sowie Hilfsstof-

fe eingchliesallch hapie der AZR wund Attoesio,

= oparijodische Angaben weber die Schwelsser, z.B.MName,

Schwelsserstempel, Schweisserpasinumnner, Gualifikation wnd
Guelitigkeitsdouer der Gulalifikation nach T8 43 277,

- Frugfprotokolle veber dle Qualltaet der Schweissverbin-
dungen ainschlivslich Machweig der U@berwin%timmung dar
durchgefuenrten Fruefungen mit den Forderungen npch TGL
443 275702, ' ‘ ’ .

~ Angabe der ausgebeausarben Mabigbachpitin.,

Per Harsteller webergibt die Dokumantotion dem éuitroggebar.
Ber HAN Bou hat die Dokumeniatlon des GAdN und der Stoaatll-
chen Baucuisloht zur Erleilung der Fretgoby fuer die welia-

ren arbelten vorzrulegen. =

Die Dokumentation ist durch den HAN Bau und BAN xu pruafen
und van der Staatlichaen Baumufﬂlaht B konteglligren, Var

1.4
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searbeitars Schumann

et terfuchrung der Arbeiton 1wt fuepe spacter nicht maehr FANES
guenglge Schwerssverbindungen, ».B. an Deckenunterseiten,
vor Aurbringen desg Nmrrwmionmmchutxeﬂﬁ die Fruefung und Kon-
trolle der Rokumnentation VOMEUN @ mEn .,

Mil dar Fartigetellung undg Uabargabe von Abﬁchnlttwﬂ, ZaHa
fRavumen, vebaergibt doer HAN Bou die Dokumentlatl §on win-
sehlieasllch der Mestaetigung durch dore Srtaatliche Dauauf-
Gieht dgem GAN. Dar GAN ueberqgibt die Dokunentation dem Me- -
traibar. ' : R

in diesam Zusammenhang fordert dern~GaN lavt " Forderunga-
pregrang. zub Dichtheltspruefung.fan Sichmrhmitﬂminmchluﬁﬁmm
NRW Stendal I " vom e Wa 1???”&fnm EDV-~ gerechiem Dokumenta-—
tron xum Noachweis der Diﬁht'mitﬁprumfungen gemaesy beille~
gendam Formblm@t ( siehe MMhaltaverzeichnis ).
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